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Porte-outils pour tour CN

VDI 3425 - DIN 69880

NORME VDI 3425 - DIN 69880

di 11 d2 d3 h1 h2 12 13 14 r
h6 +0,3 max +0,1 +0,05 max +1 +0,2
16 32 8 H6 40 12 15 12,7 16 2 14,5
20 40 10 H6 50 16 18 21,7 24 2 18
25 48 10 H6 58 16 23,5 21,7 24 2 21
30 55 14 H8 68 20 27 29,7 40 2 25
40 63 14 H8 83 25 36 29,7 40 3 32
50 78 16 H8 98 32 45 35,7 48 3 37
60 94 16 H8 123 32 55 43,7 56 4 48
Détail Z 90°

1,7




Porte-outils pour tour CN
VDI 3425 - DIN 69880

Utilisation cles porte-outils radiaux
avec [a broche en sens anti-horaire

B1

B5

-
P

|
B3 B4
B7 B8

[ Porte-outils a droite
[ Porte-outils a droite inversé
= Porte-outils a gauche inversé

N

Utilisation des porte-outils radiaux
avec [a broche en sens horaire

B
B7

B1 B2
B5 B6
[ Porte-outils a droite

[ Porte-outils a droite inversé
El Porte-outils a gauche

Utilisation des porte-outils axiaux
avec la broche en sens anti-horaire

JF C1

C2

——— (3

1 Porte-outils a droite
[ Porte-outils a droite inversé
Bl Porte-outils a gauche

Utilisation des porte-outils axiaux
avec la broche en sens horaire

——C4

N % ]
2

]

i E£ ]

— (1

1 Porte-outils a droite
1 Porte-outils a droite inversé
1 Porte-outils a gauche inversé




Porte-outils pour tour CN

VDI 3425 - DIN 69880

- FORME B1 - RADIAL A DROITE COURT

VDI |Réf de commande h1 | I (mm) | b (mm) | Poids kg Buse
16 6164 03400 12 24 42 0,3 6164 81000
20 6164 03800 16 30 55 0,6 61 64 81000
25 61 64 04200 16 30 55 1,2 61 64 81200
30 6164 04600 20 40 70 14 616481200
40 6164 05000 25 44 85 24 6164 81200
50 6164 05200 32 55 100 4,2 6164 81200
60 61 64 05400 32 60 125 6,8 61 64 81200

- FORME B5 - RADIAL A DROITE LONG

VDI |Réf de commande h1 | I (mm) | b (mm) | Poids kg Buse

16 6164 12200 12 24 58 05 6164 81000
20 6164 12600 16 30 75 09 6164 81000
25 6164 13000 16 30 75 1.5 6164 81200
30 6164 13400 20 40 100 1.9 616481200
40 6164 13800 25 44 118 32 616481200
50 6164 14000 32 55 130 53 6164 81200
60 6164 14200 32 60 145 7.7 6164 81200

- FORME B3 - RADIAL A DROITE COURT INVERSE

VDI |Réf de commande h1 | | (mm) | b (mm) | Poids kg Buse

16 6164 07800 12 24 42 03 6164 81000
20 6164 08200 16 30 55 0,6 6164 81000
25 61 64 08600 16 30 55 12 6164 81200
30 6164 09000 20 40 70 14 6164 81200
40 6164 09400 25 44 85 24 6164 81200
50 6164 09600 32 55 100 4,5 6164 81200
60 61 64 09800 32 60 125 7.5 61 64 81200




Porte-outils pour tour CN
VDI 3425 - DIN 69880

Q - FORME B7 - RADIAL A DROITE LONG INVERSE

B7

VDI |Réf de commande h1 | I (mm) b (mm) | Poids kg Buse
16 6164 16600 12 24 58 0,5 6164 81000
20 6164 17000 16 30 75 09 61 64 81000
25 6164 17400 16 30 75 1,5 6164 81200
30 6164 17800 20 40 100 2 6164 81200
40 6164 18200 25 44 118 34 6164 81200
50 6164 18400 32 55 130 57 616481200
60 61 64 18600 32 60 145 8,5 6164 81200

B2

B2

VDI |Réf de commande h1 | I (mm) | b (mm) | Poids kg Buse
16 61 64 05600 12 24 42 03 61 64 81000
20 6164 06000 16 30 55 0,6 6164 81000
25 61 64 06400 16 30 55 1,2 6164 81200
30 61 64 06800 20 40 70 14 616481200
40 6164 07200 25 44 85 24 6164 81200
50 6164 07400 32 55 100 4,2 6164 81200
60 6164 07600 32 60 125 6,8 6164 81200

Bé6

B6

VDI | Réf de commande h1 | I (mm) | b (mm) | Poids kg Buse
16 61 64 14400 12 24 58 0,5 61 64 81000
20 6164 14800 16 30 75 09 61 64 81000
25 6164 15200 16 30 75 1,5 616481200
30 6164 15600 20 40 100 19 61 64 81200
40 6164 16000 25 44 118 3,2 6164 81200
50 6164 16200 32 55 130 53 616481200
60 6164 16400 32 60 145 7,7 61 64 81200




Porte-outils pour tour CN
VDI 3425 - DIN 69880

- FORME B4 - RADIAL A GAUCHE COURT INVERSE

C1

B4

VDI |Réf de commande h1 | I (mm) | b (mm) | Poids kg Buse

16 61 64 10000 12 24 42 03 6164 81000
20 6164 10400 16 30 55 0,6 6164 81000
25 6164 10800 16 30 55 1,2 6164 81200
30 616411200 20 40 70 14 616481200
40 6164 11600 25 44 85 2,5 6164 81200
50 6164 11800 32 55 100 4,5 6164 81200
60 6164 12000 32 60 125 7,5 6164 81200
B8

- FORME B8 - RADIAL A GAUCHE LONG INVERSE
B8

VDI |Réf de commande h1 | I (mm) | b (mm) | Poids kg Buse

16 6164 18800 12 24 58 0,5 6164 81000
20 6164 19200 16 30 75 09 61 64 81000
25 61 64 19600 16 30 75 1,5 6164 81200
30 6164 20000 20 40 100 2 616481200
40 6164 20400 25 44 118 34 6164 81200
50 6164 20600 32 55 130 57 6164 81200
60 61 64 20800 32 60 145 8,5 6164 81200

- FORME C1 - AXIAL A DROITE

1

VDI | Réf de commande h1 | | (mm) | b (mm) | Poids kg Buse
16 616421000 12 44 43 0,5 61 64 81000
20 6164 21400 16 55 65 0,8 6164 81000
25 6164 21600 16 55 58 1,2 61 64 81200
30 6164 21800 20 70 70 19 6164 81200
40 6164 22000 25 85 85 33 616481200
50 6164 22200 32 100 100 6,1 6164 81200
60 61 64 22400 32 125 125 9,7 61 64 81200




Porte-outils pour tour CN
VDI 3425 - DIN 69880

- FORME C3 - AXIAL A DROITE INVERSE

VDI |Réf de commande h1 | I (mm) | b (mm) | Poids kg Buse
16 61 64 24000 12 44 43 0,5 61 64 81000
20 61 64 24400 16 55 65 1,2 6164 81000
25 61 64 24600 16 55 58 1,5 616481200
30 61 64 24800 20 70 70 2,0 616481200
40 61 64 25000 25 85 85 3,6 61 64 81200
50 6164 25200 32 100 100 6,2 6164 81200
60 61 64 25400 11 6164 81200

VDI | Réf de commande | I (mm) b (mm) | Poids kg Buse
16 6164 22600 44 43 0,6 61 64 81000
20 6164 22800 16 55 65 1,2 6164 81000
25 61 64 23000 16 55 58 1,8 6164 81200
30 6164 23200 20 70 70 2,1 616481200
40 61 64 23400 25 85 85 3,6 6164 81200
50 6164 23600 32 100 100 6,5 6164 81200
60 61 64 23800 32 125 125 11 6164 81200

- FORME C4 - AXIAL A GAUCHE INVERSE

VDI |Réf de commande h1 | | (mm) | b (mm) | Poids kg Buse

16 616425600 12 44 43 05 6164 81000 |
20 616425800 16 55 65 1,2 61 64 81000

25 6164 26000 16 55 58 1,5 6164 81200

30 6164 26200 20 70 76 19 6164 81200

40 616426400 25 85 90 33 6164 81200

50 616426600 32 100 105 6,1 6164 81200

60 6164 26800 32 125 125 9,7 61 64 81200




Porte-outils pour tour CN

VDI 3425 - DIN 69880

- FORME D1 - AXIAL ET RADIAL

D1

VDI | Réf de commande h1 | I (mm) | b (mm) | Poids kg Buse

25 6164 27000 16 48 66 1,6 6164 81000

30 6164 27200 20 60 76 2,1 6164 81200

40 6164 27400 25 72 90 39 6164 81200

50 6164 27600 32 85 105 6,8 6164 81200
6164 27800 32 110 115 12 61 64 81400

- FORME D2 - AXIAL ET RADIAL INVERSE

D2
VDI |Réf de commande h1 | I (mm) | b (mm) | Poids kg Buse
25 61 64 28000 16 48 ] 66 1,7 6164 81000
30 6164 28200 20 60 76 2,3 6164 81200
40 61 64 28400 25 72 90 4,0 6164 81200
50 61 64 28600 32 85 105 7,1 6164 81200
61 64 28800 32 100 115 12,3 61 64 81400
percage
- FORME E5 - MANDRIN DE PERCAGE
VDI |Réf de commande D1 Capacité (mm) | Poids kg
16 6164 70300 34 0a6,5 1,3
20 6164 70400 34 0a6,5 13
30 6164 70600 34 0a6,5 13
6164 70700 50 117 1a13 1,7
6164 70800 34 90 0a6,5 1,7
40 616471000 50 119 1a13 1,9
616471100 56,4 126 3a16 1,9
50 6164 71400 50 126 1a13 3
60 6164 71800 56,4 126,5 3a16 4,5




Porte-outils pour tour CN

VDI 3425 - DIN 69880

- FORME A1 - EBAUCHE DE PORTE-OUTILS
\ |
TR,

VDI |Réf de commande b (mm) | h (mm) | I mm Poids kg
16 6164 00200 78 44 44 2,72
20 61 64 00400 100 60 65 3,2
25 61 64 00500 100 60 75 6
30 61 64 00600 130 76 85 7
40 61 64 00800 151 96 100 12
50 6164 01000 160 120 125 21,7
60 6164 01200 165 125 160 30

A2
- FORME A2 - EBAUCHE DE PORTE-OUTILS

VDI |Réf de commande D mm | Imm Poids kg
16 6164 01400 40 60 11
20 6164 01600 50 70 1,2
25 616401700 58 80 1,5

616401730 58 200 6
30 6164 01800 68 100 3,3
6164 02000 68 240 7,2
40 6164 02200 83 120 5,7
6164 02400 83 320 14
50 6164 02600 98 135 9,2
6164 02800 98 400 27
60 6164 03000 123 150 17,9
6164 03200 123 480 47
22
- FORME Z2 - BOUCHON DE PROTECTION (acier)

VDI |Réf de commande D (mm) | I (mm) Poids kg
16 6164 49000 40 13 0.2
20 616449010 50 16 04
25 616449020 58 16 06
30 616449030 68 16 08
40 61 64 49040 83 20 1,5
50 61 64 49050 98 20 i
60 61 64 49060 123 20 3,8




Porte-outils pour tour CN
VDI 3425 - DIN 69880

Suivant DIN 228 A +B

- FORME F1 - PORTE-OUTILS CM

d

VDI | Réf de commande cm | D (mm) | I (mm) | Poids kg Buse
16 6164 30100 1 40 50 0,5 6164 81000
616430150 2 40 87 05 616481000
20 6164 30200 Ll 50 23 0,5 6164 81000
616430202 2 50 61 04 6164 81000
25 6164 30301 1 58 23 0,7 6164 81000
6164 30302 2 58 27 0,6 6164 81000
6164 30400 1 68 27 1 616481200
30 6164 30600 2 68 27 09 616481200
6164 30800 3 68 73 14 6164 81200
61 64 30900 1 83 36 1,5 6164 81200
40 6164 31000 2 83 36 1,5 6164 81200
616431200 3 83 36 14 6164 81200
6164 31400 4 83 80 24 6164 81200
616431500 1 98 36 2,7 6164 81200
6164 31600 2 98 36 Al 6164 81200
50 6164 31800 3 98 36 25 6164 81200
6164 32000 4 98 50 26 616481200 |
616432100 5 98 169 25 616481200
616432150 2 123 36 4,2 6164 81200
6164 32200 3 123 36 4,2 6164 81200
60 6164 32400 4 123 50 43 6164 81200
6164 32600 5 123 63 4.8 6164 81200
E4
- FORME E4 - PORTE-PINCES DIN 6499 ER
VDI |Réf de commande Capacité | D(mm) | I(mm) | Poidskg | pince Ecrou Clé
16 61 64 45900 0,5-10 40 34,5 0,6 ER 16 60 64 25600 6064 17100
61 64 46000 1-13 40 44 0,7 ER 20 60 64 25700 6064 17200
616446110 0,5-10 50 44 0,8 ER 16 60 64 25600 6064 17100
20 616446113 1-13 50 44 0.8 ER 20 60 64 25700 6064 17200
6164 46200 1-16 50 50 09 ER 25 60 64 25800 6064 17300
61 64 46400 2-20 50 55 09 ER 32 60 64 25900 60 64 17400
61 64 46500 1-13 58 44 1 ER 20 60 64 25700 6064 17200
25 61 64 46600 1-16 58 57 1 ER 25 60 64 25800 6064 17300
6164 46700 2-20 58 62 1 ER 32 60 64 25900 60 64 17400
61 64 46800 1-16 68 57 1,3 ER 25 60 64 25800 6064 17300
30 6164 47200 2-20 68 62,5 14 ER 32 60 64 25900 60 64 17400
6164 47600 3-26 68 70 1,5 ER 40 60 64 26000 6064 17500




Porte-outils pour tour CN B
VDI 3425 - DIN 69880 crute

E4

- FORME E4 - PORTE-PINCES DIN 6499 ER (suite)

VDI |Réf de commande Capacité | D(mm) | I(mm) | Poidskg ~pince Ecrou Clé
6164 47800 1-16 83 62 1,7 ER 25 60 64 25800 60 64 17300
40 61 64 48000 2-20 83 62 1,8 ER 32 60 64 25900 60 64 17400
6164 48200 3-26 83 75 2 ER 40 60 64 26000 60 64 17500
6164 48300 1-16 98 57 3,1 ER 25 60 64 25800 60 64 17300
50 61 64 48400 2-20 98 75 3,1 ER 32 60 64 25900 60 64 17400
61 64 48600 3-26 98 75 3,2 ER 40 60 64 26000 60 64 17500
60 61 64 48650 2-20 123 75 5 ER 32 60 64 25900 60 64 17400
6164 48700 3-26 123 75 5 ER 40 60 64 26000 60 64 17500
E1

- FORME E1 - PORTE-FORET A PLAQUETTE
d

\

VDI | Réf de commande d1 | D (mm) | I (mm) | Poids kg Vis de blocage |
61 64 32800 16 50 64 0,7 616491010
20 6164 33000 20 50 67 0,8 616491010
6164 33200 25 50 71 038 616491210
6164 33220 16 58 67 038 616491010
25 616433250 20 58 67 09 616491010
6164 33350 25 58 71 1 616491210
61 64 33400 16 68 64 1,1 616491010
61 64 33600 20 68 67 1,2 616491010
30 6164 33800 25 68 71 13 616491210
61 64 34000 32 68 75 1,3 616491210
61 64 34200 40 63 90 1,7 616491210
61 64 34400 16 83 64 1,9 616491010
6164 34600 20 83 67 19 616491010
40 61 64 34800 25 83 75 19 616491210
6164 35000 32 83 75 19 616491210
6164 35200 40 83 90 22 616491610
6164 35700 16 98 64 3 616491010
61 64 35800 20 98 67 3 616491010
50 61 64 36000 25 98 80 33 616491210
6164 36200 32 98 80 33 616491210
61 64 36400 40 98 90 3,6 616491610
61 64 36600 50 98 100 3,6 616491610
6164 36800 20 123 80 48 616491010
6164 37000 25 123 80 4.8 616491210
60 6164 37200 32 123 80 49 616491210
6164 37400 40 123 90 5 616491610
6164 37600 50 123 100 52 616491610




Porte-outils pour tour CN
VDI 3425 - DIN 69880

- FORME E2 - PORTE-BARRE D'ALESAGE
E2
VDI |Réf de commande d1 | D(mm) | I(mm) | Poidskg | Visde blocage Buse
6164 37700 6 40 44 04 6164 80612 6164 81000
6164 37800 8 40 44 04 6164 80612 6164 81000
16 61 64 38000 10 40 44 04 6164 80610 61 64 81000
6164 38200 12 40 44 04 6164 80812 61 64 81000
61 64 38400 16 40 44 04 6164 80810 6164 81000
61 64 38600 8 50 50 0,7 616480616 6164 81000
61 64 38800 10 50 50 06 616480616 6164 81000
20 6164 39000 12 50 50 06 616480816 6164 81000
6164 39200 16 50 50 0,6 6164 80812 61 64 81000
6164 39400 20 50 50 0,7 6164 80816 6164 81000
61 64 39600 25 50 60 08 6164 80812 61 64 81000
616439708 8 58 50 1,1 6164 80616 61 64 81000
616439710 10 58 50 1,1 616480614 6164 81000
25 616439712 12 58 50 1,1 61 64 80814 6164 81000
616439716 16 58 50 1,1 61 64 80812 6164 81000
616439720 20 58 50 1,1 6164 80816 61 64 81000
616439725 25 58 60 13 616480812 61 64 81000
61 64 39800 8 68 60 1,5 6164 80620 6164 81200
61 64 40000 10 68 60 1,5 6164 80620 6164 81200
61 64 40200 12 68 60 1,5 61 64 80820 6164 81200
30 61 64 40400 16 nme 60 1,5 6164 80820 616481200
61 64 40600 20 68 60 1,5 6164 80816 6164 81200
61 64 40800 25 68 60 1,5 6164 80816 6164 81200
616441000 32 68 75 1,8 6164 80812 6164 81200
616441200 8 83 75 24 61 64 80820 6164 81200
6164 41400 10 83 75 24 61 64 80820 6164 81200
6164 41600 12 83 75 24 61 64 80820 6164 81200
616441800 16 83 75 24 6164 81020 6164 81200
40 6164 42000 20 83 75 24 616481016 6164 81200
6164 42200 25 83 75 24 616481016 6164 81200
61 64 42400 32 83 75 3,1 616481016 6164 81200
616442600 40 83 90 34 616481012 6164 81200
6164 42800 50 83 90 34 616481012 616481200
6164 43000 1Peie 98 90 44 61 64 80825 616481200
616443200 16 98 90 44 6164 81025 616481200
616443400 20 98 90 44 6164 81225 6164 81200
50 6164 43600 25 98 90 44 616481220 616481200
6164 43800 32 98 90 44 616481216 6164 81200
61 64 44000 40 98 90 52 616481216 6164 81200
61 64 44200 50 98 100 52 616481210 6164 81200
6164 44400 12 123 90 6,1 61 64 80825 6164 81200
61 64 44600 16 123 90 6,1 6164 81025 6164 81200
61 64 44800 20 123 90 6,1 6164 81225 6164 81200
60 6164 45000 25 123 90 6,1 6164 81225 6164 81200
616445200 32 123 90 6,1 616481220 616481200
61 64 45400 40 123 90 7.2 6164 81220 6164 81200
61 64 45600 50 123 100 7,2 616481216 6164 81200
61 64 45800 60 123 100 7.2 616481212 6164 81200




Porte-outils pour tour CN

VDI 3425 - DIN 69880

VDI (d1) | Réfde commande d4 (mm) | d3 [ d2 (mm) | h1 | 11 |
6164 50100 06 46 88
616450105 08 46 88
616450110 10 46 88
616450115 12 46 88
30 616450120 16 68 50 28 88
616450125 20 54 96
616450130 25 58 112
616450135 32 63 142
616450140 40 73 174
616450150 06 46 88
6164 50155 08 46 88
616450160 10 46 88
6164 50165 12 46 88
40 616450170 16 83 50 32,5 88
616450175 20 54 96
616450180 25 58 112
616450185 32 63 142
616450190 40 73 174
6164 50200 16 50 103
6164 50205 20 54 103
616450210 25 59 120
e 616450215 32 = 65 5 150
6164 50220 40 73 182
6164 50225 50 83 182
616450235 25 59 120
6164 50240 32 65 150
60 6164 50245 40 123 73 425 182
6164 50250 50 83 202
6164 50255 60 102 202

‘ pour la référence de la buse - voir page précédente - Forme E2




GBMO Porte-outils pour tour CN

e VDI 3425 - DIN 69880

- FORME E7 - PORTE-BARRE DOUBLE - A DROITE
d3
I .
] [ — T
© | N
i <
12
11
VDI(d1) | Réfdecommande |d2(mm)| h1 | h2 1 12 b1 b2 | b3 d3
6164 48705 16
20 6164 48710 20 25 25 45 42 32 51 76 M8
616448715 25 56 52 45 65 95
30 616448720 32 28 32 66 60 50 75 i1/710) i
616448725 32 66 60 50 75 115
wid 616448730 40 925 0 90 80 50 75 115 bl
616448735 32 66 60 50 75 115
50 616448740 40 325 fi> 90 80 50 75 1S bill2
’ 6164 48745 50 35 | 49 115 100 68 103 | 152 M12
60 616448750 60 49 58 137 120 85 125 174 M16
- FORME E8 - PORTE-BARRE DOUBLE - A GAUCHE
d3 ‘ .
; 1 ANy
) [T
N = |
© © | ~
s | g\é i
12 b1
11 E8 b2
b3
VDI (d1) | Réfde commande d2 (mm) ht | h2 I 2 b1 b2 | b3 | d3
6164 48755 16
20 61 64 48760 20 25 25 45 42 32 51 76 M8
6164 48765 25 56 52 50 65 95
30 616448770 3 & = 66 60 45 75 110 M8
616448775 32 66 60 50 75 115
<l 616448780 40 925 0 90 80 50 75 115 L
6164 48785 32 66 60 50 75 115
50 6164 48790 40 S22 i 90 80 50 75 115 M2
B 6164 48795 50 35 49 115 100 68 103 152 M12
60 61 64 48800 60 49 58 137 120 85 125 174 M16

‘ pour la référence de la buse - voir page 170 - Forme E2




Porte-outils pour tour CN
VDI 3425 - DIN 69880

- PORTE-LAME A TRONCONNER - A DROITE
Yo}
o 06 © 06 -
A= ]
%| g
[{e)
©
11 b2
12
VDI (d1) Réf de commande b1 b2 h1 h5 hé | 12
20 616457010 60 30 26 28 36 44 50
25 616457020 60 30 26 28 36 44 50
616457030 26
30 6164 57035 70 35 3 32 39 44 50
6164 57050 26
40 6164 57055 85 42,5 3 43 41,5 44 50
616457070 26
50 616457075 100 50 3 43 45 44 50
6164 57090 26
60 616457005 125 62,5 Y 48 55 44 50
66 © 66 .
- < || ]
b
b2
b1
VDI (d1) Réf de commande b1 b2 h1 h5
20 616457110 60 30 26 28 36 44 50
25 616457120 60 30 26 28 36 44 50
616457130 26
30 616457135 70 35 32 32 39 44 50
616457150 26
40 616457155 85 42,5 3 43 415 44 50
616457170 26
50 7 | 616457175 100 50 3 43 45 44 50
616457190 26
60 616457195 125 62,5 3 48 55 44 50

‘ pour la référence de la buse - voir page 170 - Forme E2



Porte-outils pour tour CN

VDI 3425 - DIN 69880

- VDI SERRE-BARRE

d2-d3

11

13

S

_ dthb

i
-
©

) | Rdnmmemdn | COAISEREEE | EEAneP=eE | b2 h1 | 1 2 I3
mors courts mors longs
25 61 64 49250 8-60 54-110 50 28 72 84 16 51
30 61 64 49300 8- 60 54-110 50 28 72 92 16 59
40 61 64 49400 8-66 54-110 60 28 110 94 16 61
50 61 64 49500 8-75 60 - 125 65 28 130 114 16 81
-VDI - MANDRIN DE CONTROLE
&) ©
-l
i
VDI (d1) | Réfde commande d2 d3 I 12
16 6164 59160 30 40 125 15
20 6164 59200 50
25 6164 59250 58
30 6164 59300 68
40 6164 59400 40 83 125 15
50 6164 59500 98
60 6164 59600 123
2
VDI (d1) | Réf de commande D2 L1 L2 D3
16/20/25 61 64 59920 20 25 2 M6
30 6164 59922 22 34 2 M8
30 6164 59926 26 32 3 M8
40 61 64 59934 34 44 3 M10
50/60 61 64 59944 44 50 3 M12




Porte-outils pour tour CN

VDI 3425 - DIN 69880

DOUILLE DE REDUCTION FENDUE

Réf de commande D hé6 | | (mm) d h7 mm Poids kg
6164 50200 8 0,1
61 64 50400 50 10 0,1
6164 50600 12 0,1
61 64 50800 20 8 0,1
6164 51000 60 10 0,1
616451200 12 0,1
6164 51400 8 0,15
6164 51600 10 0,15
6164 51800 >0 12 0,15
61 64 52000 16 0,15
6164 52200 8 018
61 64 52400 2 10 018
6164 52600 %0 12 018
61 64 52800 16 018
61 64 53000 12 018
6164 53200 > 16 018
61 64 53308 8 0,3
616453310 10 0,3
616453312 12 0,3
616453316 o0 16 0,3
6164 53320 20 0,3
6164 53325 32 25 0,3
6164 53400 12 04
6164 53600 16 04
6164 53800 & 20 0,3
61 64 54000 25 03
6164 54200 12 0,7
61 64 54400 16 0,6
6164 54600 40 75 20 0,6
61 64 54800 25 0,5
6164 55000 32 0)3
6164 55200 12 1,1
61 64 55400 16 1,1
61 64 55600 20 1
61 64 55800 >0 & 25 1
61 64 56000 32 0,7
6164 56200 40 05




— W
GBMO

A e

Porte-outils pour tour CN

VDI 3425 - DIN 69880

DOUILLE DE REDUCTION POUR SERRAGE DIRECT
68 60 33206* (L 60 -H 6 - E 39)
68 60 34006* (L 60 - H 6 - E 49)
D=20 D=25 D=50 D =60
L | H| E |vis L | H| E |vis L | HJ|E |vis L | H/| E |vis L H | E |vis L | H| E |vis
d [60] 6 |27 60 | 6 | 33 70 | 8 | 39 80 | 8 | 49 9 | 8 |59 97 | 8 | 69
6 | 686032006 @ 4 || 686032506 | 4 || 686033206* @ 4 || 686034006* | 6
8 | 686032008 | 4 || 686032508 | 4 || 686033208 | 4 || 686034008 | 6 || 686035008 | 4
10 | 686032010 | 4 || 686032510 | 4 || 686033210 | 4 || 686034010 | 6 || 686035010 | 4
12 686032512 | 4 || 686033212 | 4 || 686034012 | 6 || 686035012 | 4 || 686036012 | 4
14 686033214 | 4 || 686034014 | 6 || 686035014 | 4
16 686033216 | 4 || 686034016 | 6 || 686035016 | 4 || 686036016 | 4
18 686033218 | 4 || 686034018 | 6 || 686035018 | 4
20 686033220 | 4 || 686034020 | 6 || 686035020 | 4 || 686036020 | 4
25 686034025 | 6 || 686035025 | 4 || 686036025 | 4
32 686035032 | 4 || 686036032 | 4
DOUILLE DE REDUCTION POUR SERRAGE DIRECT
w o
D=16 D=20 D=50 D =60
L H E L E L |H LIHI|E
d 50 5 20 60 | 10 | 27 100 [ 15|59 || 97| 8 [ 69
6 68 60 41606
8 68 60 41608
10 68 6041610
12 686041612 68 60 42012
14 686042014 | | 686042514
16 686042016 | | 686042516
18 68 60 42518
20 68 60 42520
25 68 60 43225
32 68 60 44032
40 68 6045040 | | 68 60 46040
50 68 60 46050
DOUILLE DE REDUCTION CYLINDRO-CONIQUE
! 3
Céne D=25 D=32 D= 40 D=50 D=60
Morse | L |H| E| Code L|H|E| Code L |H|E| Code L |H|E| Code L |H|E| Code
CM1 |65 6 33 686052501 | |65 6 39 686053201 | [ 65 6 49 686054001
CM2 |78 8 33 686052502 | |78 8 39 686053202 || 78 8 49 686054002 | | 78 | 8 59| 686055002 | | 78 8 69 686056002
™3 97 8 39 686053203 | | 97 8 49 686054003 | | 97 | 8 59| 686055003 | [ 97 | 8 69 686056003
M4 120 8 49 686054004 | | 120 8 59 686055004 | | 120 8 69 686056004
CM5 155 8 69| 686056005

176,




Porte-outils pour tour CN
VDI 3425 - DIN 69880

DOUILLE DE REDUCTION AVEC PASSAGE POUR LIQUIDE DE REFROIDISSEMENT
[ —
S ——— FEE——— u
Il
L1 L:
D=25 D=32 D=40 D =50
L L1 vis L L1 vis L L1 vis L L1 vis
d 65 30 4 65 30 4 65 30 4 65 30 4
6 68 60 62506 68 60 63206 68 60 64006
8 68 60 62508 68 60 63208 68 60 64008
10 68 60 62510 68 60 63210 68 60 64010
12 68 60 62512 68 6063212 68 60 64012 68 60 65012
16 68 60 62516 68 60 63216 68 60 64016 68 60 65016
18 68 60 63218 68 60 64018 68 60 65018
20 68 60 63220 68 60 64020 68 60 65020
25 68 60 64025 68 60 65025
32 68 60 65032
DOUILLE DE REDUCTION ELASTIQUE (SANS COLLERETTE)
L
D=16 D=20 D=25 D=32 D=40 D =50
L L L L L L
d 40 50 60 70 80 90
12 686071612
16 68 6072016
20 68 60 72520
25 68 60 73225
32 68 60 74032
40 68 60 75040
DOUILLE DE REDUCTION ELASTIQUE POUR BARRE ANTIVIBRATOIRE
L
H
BN
‘\
o L1 4 LA
</
D=25 D=32 D=40
L H E L H E L H E
d 50 5 31 60 5 39 75 5 48
8 68 60 82508 68 60 83208 68 60 84008
10 68 60 82510 68 60 83210 68 60 84010
12 68 60 82512 68 60 83212 68 60 84012
16 68 60 82516 68 60 83216 68 60 84016
20 68 60 82520 68 60 83220 68 60 84020
25 68 60 83225 68 60 84025
32 68 60 84032




S— PORTE-OUTILS MOTORISES
e S POURTOUR CN -VDI 3425 - DIN 69880

ACCOUPLEMENT DIN 1809

VDI A (mm) | B(mm) | C(mm) @D (mm)| E (mm) oVl A

20 48 35 6,5 10 5 £ B

30 62 45 8 12 6 = [ienaassasasse

40 72 53 10 18 8 \& ﬁ/ ) ‘

50 91 78 13 24 13 ,®\5 4 Accouplement

60 107 94 16 29 14
ACCOUPLEMENT DIN 5482

VDI | A(mm) | B(mm) | C(mm) @D (mm)| E A

20 - - - - B C

30 55 45 10 145 B15X12 'Wi

40 63 53 10 165  BI7X14 | —

50 93 78 15 19,5 B20X 17 17 Eaccouplement

60 108 9 14 245  B25X22 b demy
ACCOUPLEMENT DIN 5480

VDI A(mm) | B(mm) | C(mm) |@D (mm) E A

20 51 35 16 984  WIOX08 B C

30 67 55 12 1584 W16X08 [ _

40 75 63 12 1984  W20X08 ‘ EEW =

50 925 78 14,5 237 W25X125 X ~ Eaccouplement

60 _ _ _ _ _ Znb dents

ACCOUPLEMENT TOEM BARUFFALDI
VDI A (mm) @B (mm)|@C (mm)|@D (mm)| E/Z

20 44 102 19 - TBM120/6
30 59 15,2 24 - TBM160/6 (=
8=
40 68 17,2 32 - TBM200/8 \
50 84 205 40 - TBM250/8 " Eaccouplement
Znb dents
60 100 30 43 . TBM320/8
ACCOUPLEMENT IDT DUPLOMATIC
VDI A (mm) @B (mm)|@C (mm)|@D (mm)| E/Z
A
20 45 12 20 - IDT1/8 T
30 60,5 2 20 - IDT1/8
40 68,5 18 30 - IDT2/10 &)=
“ | Eaccouplement || 4 Course élastiq
— S E =L v IDT2/10 Znb dents aipourtourelleversionIDT
60 - - - - -




PORTE-OUTILS MOTORISES .
POURTOURCN - VDI 3425 - DIN 69880 a0

PORTE-OUTIL AXIAL - CARRE TOEM BARUFFALDI

&

Réf de @dh6 | A B C tr/mn| Nm Pince X
commande (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | Max. | Max. | DIN 6499| (mm)

61645D5903 16 65 48 35 21 25 21 21 6000 63 ERI1 17 11 @145x4x4
PORTE-OUTIL AXIAL - ECROU INTERNE - ROND TOEM BARUFFALDI

Ratio P

Réf de @d h6 tr/mn Nm | PinceDIN| @X
commande filnm) | B (MEESHERILL F (mm) Max. Max. 6499 (mm)

6164506162 30 80 59 45 68 6000 40 ER25 1-16 1:1 D24x6x3,2
6164 SD6258 40 95 68 53 83 5000 70 ER32 2-20 1:1 @32x8x4,5

PORTE-OUTIL AXIAL - ECROU EXTERNE - ROND TOEM BARUFFALDI

x| N 2
AT T

—
="

Ratio P

w
0
o

Réf de @d hé tr/mn | Nm Pince DIN oX
commande A(mm)| B (mm)| C (mm)| E (mm) Max. Max. 6499 (mm)

6164 506282 40 122 68 53 83 5000 70 ER32 2-20 1:1 ?32x8x4,5
6164 SD6304 50 125 84 68 98 4000 100 ER40 3-26 1:1 D40x8x4

PORTE-OUTIL AXIAL - POUR OPERATION RADIALE - BOUT UNIQUE = TOEM BARUFFALDI

. E J
P N o
e ‘ ey “‘r "‘7 @ P
X W Ve
‘ =1
‘ - (v v
[ T / c
A B C E

Ratio P

Réf de 0d hé6 F G H J K |tr/mn| Nm Pince X
commande (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| Max. | Max. | DIN 6499| (mm)
61645D6163 30 85 59 45 62 49,5 64,5 455 117 35 6000 40 ER25 1-16 11 D24x6x%3,2
6164506259 40 100 68 53 76 54 | 745 47 141 45 5000 70 ER32 2-20 1:1 @32x8x4,5

7

Ratio P




1117 s i PORTE-OUTILS MOTORISES
sidbbhodin POUR TOUR CN - VDI 3425 - DIN 69880
PORTE-OUTIL RADIAL - ENTRAINEMENT DIRECT - A DROITE TOEM BARUFFALDI

J

c
A B
Rfde (% | A | B| c|E|FlG|H| | K oL tr/mn| Nm Pg;,ff oX | ;
commande| h6 |(mm)| (mm)| (mm)| (mm)|(mm)|(mm)| (mm) (mm) (mm) Max. | Max. 6499 (mm)
6164SD5904 16 34 48 35 42 61 46 25 50 54 8 6000 6,3 ER11 1-7 1:1 @14,5x4x4

6164506172 30 55 59 45 66 53 845 415 85 40 8 6000 40 | ER25 1-16 111  (@24x6x3,2
6164506271 40 64 ‘ 68 53 76 69 90 43 98 63 10 5000 70 ER32 2-20 1:1  @32x8x4,5
61645D6305 50 75 84 68 88 78 103 50,5 115 70 | 12| 4000 | 100 | ER40 @ 3-26 1:1 D40x8x4

PORTE-OUTIL RADIAL - ENTRAINEMENT DIRECT - A GAUCHE TOEM BARUFFALDI
A B
c
|
A R P
h=
_ raLY:
im0 &
o
J
Refde (% | A Bl c|lE|F| G| H| ]| K tr/mn| Nm | Pince | gy
commande| h6 |(mm)| (mm)| (mm)| (mm)|(mm)|(mm)|(mm) (mm) (mm) oL Max. | Max. 6?1';]9 (mm) Ratio P
6164SD5907 16 34 48 35 42 61 46 25 50 54 8 6000 6,3 ER11 1-7 1:1 D14,5x4x4

6164506186 30 55 59 45 66 53 845 415 85 40 8 6000 40 | ER25 1-16 1:1 | @24x6x3,2
6164506297 40 64 68 53 76 69 90 43 98 63 10 5000 70 @ ER32 2-20 1:1  ©@32x8x4,5
6164sD6310 50 75 84 68 88 78 103 50,5 115 70 12| 4000 100 ER40 3-26 1.1 D40x8x4




PORTE-OUTILS MOTORISES " GBMO
POUR TOUR CN - VDI 3425 - DIN 69880 .
PORTE-OUTIL AXIAL - CARRE DIN1809

T
S P
T ‘ A
(D |

Réf de @d hé A B C E F G H |tr/mn| Nm Pince ()4
commande (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | Max. | Max. | DIN 6499| (mm)
6164506013 20 92 48 40 30 30 30 28 | 6000 40 ER16 1-10 | 11 @D10x5x6,5
61645D6012 20 92 48 40 30 30 30 28 | 6000 40 ER20 1-13 | 11 @D10x5x6,5
61645D6144 30 94 62 ‘ 50,5 30 30 30 28 | 6000 40 ER20 1-13 | 11 D12x6x7
61645D6124 30 @ 98,5 62 50,5 30 30 30 28 | 6000 40 ER25 1-16 | 1:1 @12x6x7
6164506236 40 123 72 \ 56 41 41 43 40 5000 70 ER32 2-20 | 11 214x8x8

Ratio P

PORTE-OUTIL AXIAL - ECROU INTERNE - ROND DIN1809

Réf de 0d hé tr/mn | Nm |PinceDIN| @X .
commande A (mm)| B (mm)| C(mm)) E (mm) Max. Max. 6499 (mm) Ratio P
6164 5D6157 30 80 62 50,5 68 6000 40 ER25 1-16 1:1 D12x6Xx7
PORTE-OUTIL AXIAL - ECROU EXTERNE - ROND DIN1809
N\ P
= & [{e)
) ox <
Réf de @d hé tr/mn | Nm Pince DIN oX :
commande A (mm)/ B (mm)| C (mm)| E (mm) Max. | Max. 6499 (mm) e E
6164 5D6306 50 125 92 78 98 4000 100 ER40 3-26 1:1 @22x13x13




. PORTE-OUTILS MOTORISES
S POUR TOUR CN - VDI 3425 - DIN 69880
PORTE-OUTIL AXIAL - ECROU INTERNE - ROND - ARROSAGE INTERNE DIN1809

Réf de 0d hé tr/mn Nm |PinceDIN| @X .
commande A (mm)| B {mm) i CHmm) | Egggin) Max. Max. 6499 (mm) Ratio P
6164SD6177 30 80 62 50,5 68 6000 40 ER25 1-16 1:1 @D12x6x7
6164 5D6283 40 95 72 56 83 5000 70 ER32 2-20 1:1 ?14x8x8
PORTE-OUTIL RADIAL - ENTRAINEMENT INDIRECT - A DROITE DIN1809

C
Refde | % | A | B | c |l E| F |G| H|J|K oL tr/mn | Nm Pg:,'ff ox | :
commande| h6 |(mm)|(mm)| (mm)| (mm)| (mm) | (mm)| (mm)| (mm)| (mm) Max. | Max. 6499 (mm) e
6164SD6188 30 90 62 505 63 965 49 33 122 40 8 6000 40 @ ER25 1-16 1:1 @12x6x7

6164506606 40 98 72 56 | 80 1065 43 43 135 63 10 5000 | 70 | ER32 | 2-20 11 D14x8x8

PORTE-OUTIL RADIAL - ENTRAINEMENT INDIRECT - A GAUCHE DIN1809

d
il

Refde | % | A B | cl E| F G| H|J|K oL tr/mn| Nm Pg;:f ox | o
commande| h6 | (mm) (mm) (mm)| (mm)| (mm) | (mm) (mm)| (mm)|(mm) Max. | Max. 6499 (mm) atio

6164SD6189 30 90 62 505 63 965 49 33 122 40 8 6000 40 ER25 1-16 | 11 D12x6x7
6164 5D6607 40‘ 98 72 56 80 1065 43 43 135 63 10 5000 | 70 | ER32 | 2-20 1:1 ?14x8x8




PORTE-OUTILS MOTORISES
POURTOUR CN - VDI 3425 - DIN 69880

GBMO

PORTE-OUTIL RADIAL - ENTRAINEMENT INDIRECT -

DIN1809
A DROITE - ARROSAGE INTERNE
E J
°
A P
- [ &
43—} [ | S
| Qy
Cc _
A B
Rfde [P | A | B | cl E| F |G | H|J|K oL | tr/mn | Nm Pg;,ff oX | oo o
commande| h6 | (mm)|(mm)| (mm)| (mm)| (mm) | (mm)| (mm)|(mm)|(mm) Max. | Max. 6499 (mm)
6164506180 30 90 62 505 63 1045 49 33 122 40 8 6000 40 | ER25 1-16 1:1 D12x6x7
61645D6603 40 98 72 56 77 1155 43 43 135 63 10 5000 70 @ ER32 2-20 1:1 @14x8x8
PORTE-OUTIL RADIAL - ENTRAINEMENT INDIRECT - DIN1809
A GAUCHE - ARROSAGE INTERNE
S A B
| P
B[ Tigmen g
i T ] ] kel
| ‘AL Qv
- ¢
J
Refde | % | A | B|clE| F G| H|J]|K oL tr/mn| Nm Pg;,ff ox .|,
commande| h6 | (mm)| (mm)| (mm)|(mm)| (mm) | (mm)| (mm)| (mm)|(mm) Max. | Max. 6499 (mm)
6164SD6187 30 90 62 505 63 1045 49 33 | 122 40 8 6000 40 | ER25 1-16 1:1 @12x6x7
6164506604 40 98 72 56 80 1155 43 43 135 63 10 5000 70 @ ER32 2-20 1:1 D14x8x8




GBMO PORTE-OUTILS MOTORISES
- POURTOUR CN - VDI 3425 - DIN 69880
PORTE-OUTIL RADIAL - ENTRAINEMENT DIRECT - A DROITE DIN1809
J
]
=0
(&)
Rfde (% | A | B| c|E|F |G| H|J | K tr/mn| Nm | PInCe gy |
commande| h6 |(mm)| (mm)| (mm)|(mm)|(mm)| (mm) (mm)| (mm)|(mm) oL Max. | Max. 6?1':'9 (mm) Ratio P
6164SD6015 20 45 48 40 58 48 656 395 71 54 8 6000 10 ER16 1-10 1:1 @10x5x6,5

6164sD6142 30 55 62 505 66 53 845 415 85 40 8 | 6000 | 40 | ER25  1-16 11 D12x6x7
6164506241 40 64 72 ‘ 56 76 69 90 43 98 63 10 5000 70 | ER32  2-20 1:1 D14x8x8
6164506308 50 75 | 92 78 88 78 103 59 115 70 12 4000 | 100 ER40 | 3-26 1:1 @22x13x13

PORTE-OUTIL RADIAL - ENTRAINEMENT DIRECT - A GAUCHE DIN1809
A B
S
C
o
] P
=0 ¢
]
J
Rfde |29 | A | B | clE | FlG | H|J| K oL | tr/mn | Nm PI')';:I‘* ox | o o
commande| h6 | (mm)|(mm)| (mm)| (mm)|(mm) (mm)| (mm)|(mm)| (mm) Max. | Max. 6499 (mm)
61645D6016 20 45 48 40 58 48 65,6 39,5 71 54 8 6000 10 @ ER16 1-7 1:1 @10x5%6,5
61645D6185 30 55 62 505 66 53 1845 415 85 40 8 | 6000 40 ER25 1-16 1:1 @12x6x7
6164506296 40 64 72 ‘ 56 76 69 90 43 98 63 10 5000 70 @ ER32 2-20 1:1 @14x8x8
6164SD6316 50 75 92 78 88 78 103 59 | 115 70 12 4000 100 ER40 3-26 1:1  @22x13x13

PORTE-OUTIL RADIAL - ANGULAIRE ORIENTABLE - A DROITE DIN1809
P
E. 0k
C
B
Pince
Réfde || Al Bl c|E|F|G|H K tr/mn| Nm oX .
commande| 16 | (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| mm)| mm)| mm)|? ™™ mm)| 2L | Max. | Max. 63';‘9 (mm) | Ratio| P
6164506145 30 715 62 45 85 515 595 32 131 40 8 4000 25 ER20 2413 11 @12x6x7

61645D6278 40 715 72 56 103 71 70 | 38 1415 63 10 8000 20 @ ER25 1-16 1:1 = @14x8x8

184




PORTE-OUTILSMOTORISES "G amo
POURTOURCN - VDI 3425 - DIN 69880 .
PORTE-OUTIL AXIAL - POUR OPERATION RADIALE - BOUT UNIQUE DIN1809
= J oL E
Q o d O

Rfde |2 | A | B | cl E| FlG | H| J | K oL | tr/mn | Nm PI'D’I‘;IQ S I
commande| h6 | (mm)| (mm)| (mm)| (mm)|(mm)|(mm)| (mm)| (mm) | (mm) Max. | Max. 6499 (mm)
61645D6179 30 100 62 505 62 495 64,5 46 132 1 40 8 6000 40 ER25 1-16 1:1 D12x6x7

PORTE-OUTIL AXIAL - POUR OPERATION RADIALE - DOUBLE SORTIE DIN1809

b%d

Réfde [P | A | B| cl E| E|l G| H| J|K ol g |trmn| Nm | o o
commande| h6 |(mm)| (mm)| (mm)|(mm)| (mm)| (mm)|(mm)| (mm) |(mm) Max. | Max. !
6164506164 30 75 62 505 62 755 69 50 107 40 50 8 6000 40 11 @1 2%6x7
Réf de S1 S2
commande DIN64go | PX1 (MM | 1 Nea99 @X2 (mm)
61 64 506164 ER25 1-16 ER20 1-13




e PORTE-OUTILS MOTORISES
st POUR TOUR CN - VDI 3425 - DIN 69880
PORTE-OUTIL AXIAL - CARRE DIN5480

F Ok s
i

Réf de ad A B C E F G H |[tr/mn| Nm Pince oX
commande | h6 | (mm)|(mm)| (mm)| (mm)|(mm)| (mm)|(mm)| Max. | Max. | DIN 6499 (mm)

61645D5901 16 | 65 42 32 21 25 21 21 6000 6,3 ER11 1-7 | 1 W8x0,8x30°x8-9b

6164506002 20 94 51 40 30 30 27 28 | 6000 10 ER20 1-13  1:1 | W10x0,8x30°x11-9b
6164506106 30 94 ‘ 67 55 30 30 30 28 | 6000 40 ER20 1-13 1:1 | W16x0,8x30°x18-9b
6164506111 30 985 67 55 30 30 30 28 6000 40 ER25 1-16 . 1:1 | W16x0,8x30°x18-9b
6164506207 = 40 123 ‘ 75 63 41 41 43 40 5000 70 ER32 2-20 1:1 | W20x0,8x30°x24-9b

Ratio P

PORTE-OUTIL AXIAL - ECROU INTERNE - ROND DIN5480

&

Réf de @d hé tr/mn Nm | PinceDIN| @X .
commande A (mm)| B (mm)| C (mm), E (mm) Max. | Max. 6499 (mm) Ratio 3
6164 506402 25 76 57 48 58 6000 25 ER20 1-13 1:1 W14x0,8x30°x16-9b
6164 5D6117 30 80 67 55 68 6000 40 ER25 1-16 1:1 W16x0,8x30°x18-9b
6164 5D6226 40 95 75 ‘ 63 83 5000 70 ER32 ‘ 2-20 1:1 W20x0,8x30°x24-9b
PORTE-OUTIL AXIAL - ECROU EXTERNE - ROND DIN5480

co:'\i:l:sde 0dh6 | o (mm)| B (mm)| C (mm)| E (mm) t,;{;?: ,\I;l:)\( P'ZC:QI;IN (:‘)ﬁ) Ratio P

6164 5D6122 30 99,5 67 55 68 6000 40 ER25 1-16 1:1 W16x0,8x30°x18-9b
6164 5D6224 40 120,5 75 63 83 5000 70 ER32 2-20 1:1 W20x0,8x30°x24-9b
6164506312 50 125 93 78 98 4000 100 ER40 3-26 1:1 W24x1,25x30°%18-9b

@




PORTE-OUTILS MOTORISES

— GBMO
POURTOURCN -VDI 3425 - DIN 69880 e
PORTE-OUTIL AXIAL - ECROU INTERNE - ROND - ARROSAGE INTERNE DIN5480
S S P
Tes, e
%& - ‘D 8
¢ _
A B
Réf de @d hé tr/mn | Nm |PinceDIN| @X ;
commande A(mm)| B (mm)| C (mm) | E (mm) Max. Max. 6499 (mm) I P
6164 5D6136 30 80 67 55 68 6000 40 ER25 1-16 1:1 W16x0,8x30°x18-9b
6164506232 40 95 75 63 83 5000 70 ER32 2-20 1:1 W20x0,8x30°x24-9b
PORTE-OUTIL AXIAL - CARRE - BLOCAGE LATERAL DIN5480
| I m P
' T / = < A ©
e
a 5 9Lﬁ" 08
O
N S 1 Cc ‘
E F A B
Réf de od A B C E F G H |tr/mn| Nm L .
commande | h6 | (mm) (mm)| (mm) (mm)| (mm) (mm)|(mm)| Max. Max. SLA (mm) Ratio P
6164 5D6208 40 127 75 63 41 41 43 40 6000 70 25 59 1:1 W20x0,8x30°x24-9b
6164 5D6270 40 148 75 63 41 41 43 40 6000 70 25 80 1:1 W20x0,8x30°x24-9b
PORTE-OUTIL AXIAL - DECALE - A DROITE DIN5480
ol
@ P
o [¥0 £
- EY 8
S ]
y
E | | l - c
E A B
Réf de od | A B C E F G J K | tr/mn| Nm | PinceDIN| @X Rati p
commande| 6 | (mm)| (mm)| (mm)|(mm)| (mm)| (mm)|(mm)| (mm)| Max. | Max.| 6499 | (mm)| "
6164506170 30 116 67 55 | 82 57 93 | 50 48 6000 40 ER25 2-16 = 2.1 W16x0,8x30°x18-9b
61645D6605 40 117 75 63 82 65 93 50 56 6000 40 ER32 2-20 2:1  W20x0,8x30°x24-9b




GBMO

PORTE-OUTILS MOTORISES
POURTOUR CN - VDI 3425 - DIN 69880

PORTE-OUTIL RADIAL - ENTRAINEMENT INDIRECT - A DROITE DIN5480
J
)
— |9
L P
©
\ L L ="\ S
=1 | [ 5§
o
=
Refde | Y| A | B c|l e Flae|H|J| K U Nm | Sg| ox | 8
@L| mn Y ® P
commande| h6 | (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm) | (mm) | (mm)| (mm) | (mm) Max Max.| €9 | (mm)|
. o
6164SD6175 30 90 67 55 63 965 49 33 122 48 8 6000 40 ER25 1-16 1:1 W16x0,8x30°x18-9b
6164506292 40 98 75 63 80 1085 43 | 43 135 56 10 5000 70 ER32 2-20 1:1 W20x0,8x30°x24-9b
PORTE-OUTIL RADIAL - ENTRAINEMENT INDIRECT - A GAUCHE DIN5480
(), s A B
gj ap c
~Nak ‘Di — ©
© =) i %0 £
= )« ) 47
w S —
oL 5
N
J
od 2
Réf de Al B | Cl|E F |G| H|J| K| t/mn| Nm|8a/| oX 2 p
commande| h6 | (mm)| (mm)| (mm)|(mm)| (mm) |(mm)| (mm)|(mm) (mm) Max. | Max. _53 (mm) | &
o
6164SD6178 30 90 | 67 55 63 965 49 33 122 48 8 6000 40 ER25 1-16 1:1 W16x0,8x30°x18-9b
6164506239 40 | 98 | 75 63 80 1085 43 43 135 56 10 5000 70 ' ER32 2-20 1:1 W20x0,8x30°x24-9b
PORTE-OUTIL RADIAL - ENTRAINEMENT INDIRECT - DIN5480
A DROITE - ARROSAGE INTERNE
E J
w - 0|
L "
‘ &
Ee——iagl hiFH
I c
" P a 5
. od tr/ £ °
Réf de A/ B | C|lE| F | G| H|J | K| g/ |Nm Sg X 3 p
commande| h6 |(mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm) | (mm) | (mm)| (mm) | (mm) Max Max.| £33 | (mm)| &
. [-%
6164506171 30 90 67 55 63 1045 49 33 122 48 8 6000 40 ER25 1-16 1:1 W16x0,8x30°x18-9b
6164506273 40 98 75 63 77 (1155 43 | 43 135 56 10 5000 70 ER32 2-20 1:1 W20x0,8x30°x24-9b
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PORTE-OUTILS MOTORISES " GBMO
POURTOUR CN - VDI 3425 - DIN 69880 .
PORTE-OUTIL RADIAL - ENTRAINEMENT INDIRECT - DIN5480

A GAUCHE - ARROSAGE INTERNE

P
1 2
= w0 &
w —=—1 |9
E J
. od tr/ = °
Réf de A|B|C| E|F |G| H|J|K gl |Nn Sa ox p
commande| h6 | (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) Max Max.| £ 9| (mm)| &
. o

61645D6184 30 90 67 55 | 63 1045 49 33 122 48 8 6000 40 ER25 1-16 1:1 W16x0,8x30°x18-9b
6164506295 40 98 75 63 | 80 1155 43 43 135 56 | 10 5000 70 ER32 2-20 1:1 W20x0,8x30°x24-9b

PORTE-OUTIL RADIAL - ENTRAINEMENT DIRECT - A DROITE DIN5480

TR P

SRRl B8

/ -
o
J

@dh6

S
[7),8 A B
Z
Réf de od Al B | C E F| G| H J K oL rtr:r/'l Nm | 2a | oX 2 P
commande| h6 | (mm)| (mm)|(mm)| (mm)|(mm)| (mm)|(mm)| (mm)|mm) Max Max.| £ S | (mm)| &
. -9

6164SD5902 16 34 42 32 42 61 46 25 50 54 8 6000 63 ER11 1-7 11 WB8x0,8x30°x8-9b

61645D6003 20 45 51 40 58 50 66 40 71 40 8 6000 10 ER16 1-11 1:1 W10x0,8x30°x11-9b
6164SD6130 30 55 67 55 66 53 845 415 85 48 8 6000 40 ER25 1-16 1:1 W16x0,8x30°x18-9b
6164506221 40 64 75 63 76 69 90 43 98 56 105000 70 ER32 2-20 1:1 W20x0,8x30°x24-9b
6164506313 50 75 93 78 88 70 103 59 115 64 12 4000 100 ER40 3-26 1:1 W24x1,25x30°x18-9b




1117 s i PORTE-OUTILS MOTORISES
sidbbhodin POUR TOUR CN - VDI 3425 - DIN 69880
PORTE-OUTIL RADIAL - ENTRAINEMENT DIRECT - A GAUCHE DIN5480
)4 A B
S

l

=+ | U %0 &

J
, ad tr/ £ °
Réf de A|B|C|E|F|G|H|J|K|g| |Nm Sg oX|3 -
commande| h6 | (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm) Max Max.| g 3 (mm)| &
. a

61645D5906 16 34 42 32 42 61 46 25 50 54 8 6000 63 ER11 1-7 11 WB8x0,8x30°x8-9b

6164506005 20 45 51 40 58 50 66 40 71 40 8 6000 10 ER16 1-11 1:1 W10x0,8x30°x11-9b
61645D6134 30 55 67 55 66 53 845 415 85 48 8 6000 40 ER25 1-16 1:1 W16x0,8x30°x18-9b
6164506234 40 64 75 63 76 69 90 43 98 56 10 5000 70 ER32 2-20 1:1 W20x0,8x30°x24-9b
6164506314 50 75 93 78 88 70 103 59 115 64 12 4000 100 ER40 3-26 1:1 W24x1,25x30°x18-9b

PORTE-OUTIL RADIAL - ANGULAIRE ORIENTABLE - A DROITE DIN5480

|
|
|
g
O
@dh6

B
; gd tr/ £ o
Réf de A|B|C|E|F | G|H| J |K|g| |Nmn SgH oxX 2 p
commande | h6 | (mm)| (mm)|(mm)| (mm)| (mm)| mm)|(mm)| (mm) |(mm) Max.| Max- 23 [(mm)| &
. [-%
6164506154 30 71,5 67 55 85 57 595 32 131 48 8 4000 25 ER20 2-13 1:1 W16x0,8x30°x18-9b

61645D6260 40 71,5 75 63 103 64 70 38 1415/ 56 10 8000/ 20 ER25 1-16 1:1 | W20x0,8x30°x24-9b

o0




PORTE-OUTILS MOTORISES — GBMO
POURTOURCN - VDI 3425 - DIN 69880 =
PORTE-OUTIL AXIAL - POUR OPERATION RADIALE - BOUT UNIQUE DIN5480
J oL— B
P e——— =g-d
wooox

o

cey ] ]

@dh6

=z
Réf de 0d A| B | C E F| G| H J K oL rtnr:] Nm é 2| ox |2 P
commande| h6 | (mm)|mm)|mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm) | (mm)|(mm) Max Max.| £ 3 | (mm)| &
o -
16164506403 25 75 57 | 48 60 43 615 36 106 40 | 8 6000 25 ER20 1-13 1:1| W14x0,8x30°x16-9b

6164506114 30 85 67 55 62 495 645 455 117 48 8 6000 40 ER25 1-16 1:1 W16x0,8x30°x18-9b

61645D6139 30 100 67 55 62 49,5 645 455 132 48 8 6000 40 ER25 1-16 1:1 W16x0,8x30°x18-9b

61645D6214 40 100 75 63 76 54 745 53 141 56 10 5000 70 ER32 2-20 1:1 W20x0,8x30°x24-9b
6164SD6274 40 120 75 63 76 54 745 53 161 56 10 5000 70 ER32 2-20 1:1 W20x0,8x30°x24-9b

PORTE-OUTIL AXIAL - POUR OPERATION RADIALE - BOUT UNIQUE DIN5480
ARROSAGE INTERNE

E

eyl | ] ]

@dhé

=
Refde |9 Al | clE|F|la|H| J]|K oL rtnr:‘ Nm| 2| @X | 2 p
commande| h6 | (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm) Max Max. Eg (mm)| &

6164sD6135 30 100 67 55 62 585 64,5 455 132 48 8 6000‘ 40 ER25 1-16 1:1 W16x0,8x30°x18-9b
6164506230 40 100 75 63 76 64,5 745 53 141 56 10 /5000 70 ER32 2-20 1:1 W20x0,8x30°x24-9b




SBMO PORTE-OUTILS MOTORISES
afadeihe i POUR TOUR CN - VDI 3425 - DIN 69880
PORTE-OUTIL AXIAL - POUR OPERATION RADIALE - SERRAGE DOUBLE DIN5480
J aL E
E 7 S

@dh6

C
B A S [7).4
5 ad z o
Réf de A B C E F G H J K oL t/mn| Nm | @& | @X | -5 p
commande| h6 | (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm) Max. | Max.| £ 3 |(mm)| &
o

61645D6133 30 100 67 55 62 495 64,5 455 132 48 8 6000 40 ER25 1-16 1:1 W16x0,8x30°x18-9b

PORTE-OUTIL AXIAL - POUR OPERATION RADIALE - DOUBLE SORTIE DIN5480

B A S1 X1
\\
Refde (9| A B c|E|F|G|H| J|K | gL tmn| Nm | g o
commande| h6 |(mm)| (mm)| (mm)| (mm)|(mm)|(mm)| (mm)| (mm) | (mm) Max. | Max. | &

6164SD6404 25 75 57 48 62 755 685 495 107 40 50 8 < 6000 40 | 1:1 W14x0,8x30°x16-9b
6164SD6125 30 85 67 55 62 755 685 495 117 48 50 8 6000 40 1:1 W16x0,8x30°x18-9b
6164 5D6129 ‘ 30 100 67 | 55 62 755 685 495 132 48 50 8 H 6000 40 1:1 W16x0,8x30°x18-9b
6164SD6219 40 100 75 63 76 785 745 53 141 56 53 10 | 5000 70 | 1:1 W20x0,8x30°x24-9b

6164SD6229 40 12 75 63 76 785 745 53 161 56 | 53 10 | 5000 70 1.1 W20x0,8x30°x24-9b
Réf de S1 S2

commande DIN6499| 2X1 (™M) | hiN6agg @X2 (mm)
6164 SD6404 ER25 1-16 ER20 1-13
6164506125 ER25 1-16 ER20 1-13

6164 5D6129 ER25 116  ER20 1-13

6164 5D6219 ER32 2-20 ER20 2-13

6164 SD6229 ER32 220 ER20 2-13

o2




PORTE-OUTILS MOTORISES
POURTOUR CN - VDI 3425 - DIN 69880

PORTE-OUTIL AXIAL - CARRE

A
Réf de H |[tr/mn| Nm Pince oX Ratio P
commande | h6 | (mm)|(mm)| (mm)| (mm)|(mm)| (mm)|(mm)| Max. | Max. | DIN 6499 (mm)
6164sSD6102 30 94 55 45 30 30 30 28 6000 40 ER20 1-13 | 1:1 B15x12-9b
61645D6112 = 30 A 985 55 45 30 30 30 28 6000 40 ER25 1-16 | 1:1 B15x12-9b
6164SD6202 40 123 63 53 41 41 43 40 5000 70 ER32 2-20 11 B17x14-9b
PORTE-OUTIL AXIAL - ECROU INTERNE - ROND DIN5482
(=) P
«©
<
of @ wE
S
C
A B
Réf de @d hé tr/mn | Nm |PinceDIN| @X .
commande A (mm) BIMEHIEI0M) | E (mm) Max. | Max 6499 (mm) Ratio P
61645D6116 30 80 55 45 68 6000 40 ER25 1-16 1:1 B15x12-9b
6164 5D6225 40 95 63 53 83 5000 70 ER32 2-20 1:1 B17x14-9b
PORTE-OUTIL AXIAL - ECROU EXTERNE - ROND DIN5482
=) P
©
<
o )E
S
¢
B
Réf de dd h6 tr/mn Nm | PinceDIN| @X :
commande A (mm)| B (mm)| C(mm) E(mm) Max. Max 6499 (mm) I #
61645D6113 30 99,5 55 45 68 6000 40 ER25 1-16 1:1 B15x12-9b
6164506211 40 120,5 63 53 83 5000 70 ER32 | EE 1:1 B17x14-9b
6164 5D6302 50 125 93 78 98 4000 100 ER40 3-26 1:1 B20x17-9b




SBMO PORTE-OUTILS MOTORISES
i POUR TOUR CN - VDI 3425 - DIN 69880
PORTE-OUTIL AXIAL - ECROU INTERNE - ROND - ARROSAGE INTERNE DIN5482
o P
©
o | - 5
MY

;

Réf de @d hé tr/mn | Nm |PinceDIN| @X .
commande A (mm)| Bi(mm}|{S{inin) [Eyin) Max. | Max. 6499 (mm) Ratio P
6164 5D6181 30 80 55 45 68 6000 40 ER25 1-16 1:1 B15x12-9b
6164 506294 40 95 63 53 83 5000 70 ER32 2-20 1:1 B17x14-9b
PORTE-OUTIL AXIAL - ROND - BLOCAGE LATERAL DIN5482

o P

©

o

o :) <

Q

Réf de dd h6 tr/mn Nm i
commande A (mm)| B (mm)| C(mm)| E(mm) Max. Max. SLA | L(mm)| Ratio P
6164 SD6169 30 116,5 75 45 68 6000 30 20 40 1:1 B15x12-9b
PORTE-OUTIL AXIAL - CARRE - BLOCAGE LATERAL DIN5482
P
I ,/\ < LA | %
©) | 49 [ 08
. Q
O \\ \
N ——1 C
E F A B
Réf de od A B C E F G H |tr/mn| Nm L .
commande | h6 | (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| Max. | Max. SLA (mm) Ratio P
6164506252 @ 40 133 63 53 41 41 43 40 | 5000 70 20 60 1:1 B17x14-9b




PORTE-OUTILS MOTORISES " GBMO
POURTOURCN -VDI 3425 - DIN 69880 s
PORTE-OUTIL RADIAL - ENTRAINEMENT INDIRECT - A DROITE DIN5482
E J
I |
<|——‘ ¢
.
= 1 |00
=
s/ qp . <’—JCB
. ad Pince
Réf de A B C E F G H J K tr/mn| Nm oX .
commande| h6 | (mm)| (mm)| (mm)|(mm)| (mm) | (mm)| (mm)|(mm)| (mm) oL Max. | Max. 6?:;]9 (mm) Ratio P
61645D6110 30 90 55 45 63 96,5 49 33 122 40 8 6000 40 @ ER25 1-16 1:1 B15x12x9b

6164506210 40 98 63 53 80 1085 43 43 135 63 10 5000 | 70 ER32| 2-20 1:1 B17x14-9b

PORTE-OUTIL RADIAL - ENTRAINEMENT INDIRECT - A GAUCHE DIN5482
A B
QP o]
J_ P

Rfde |29 A | B | cl e Fla|H|J]|K oL | tr/mn| Nm PI')';,fle oX | oo o
commande| h6 | (mm)| (mm)| (mm)|(mm)| (mm) | (mm)| (mm)| (mm)|(mm) Max. | Max. 6499 (mm)

61645D6146 30 = 90 55 45 | 63 965 49 33 122 40 8 6000 40 ER25| 1-16  1:1 | B15x12x9b

61645D6238 40 98 63 53 80 1085 43 | 43 | 135 63 10 5000 70 | ER32 2-20 1:1 | B17x14-9b

PORTE-OUTIL RADIAL - ENTRAINEMENT INDIRECT - DIN5482
A DROITE - ARROSAGE INTERNE
E J
| o | |
®@ % ool
Loy

,,,,,,,

Réfde | %1 Al B | c|E| F|G|H| J| K|y t/mn Nm PI'D’;;e il 2
commande| h6 | (mm)|(mm)| (mm)| (mm)| (mm) | (mm)| (mm)| (mm)| (mm) Max. | Max. 6499 (mm)
6164SD6140 30 90 55 45 63 1045 49 33 122 40 8 6000 40 ER25 1-16 1:1 B15x12x9b

6164506213 40 | 98 = 63 53 | 77 | 1155 43 43 | 135 63 10 5000 70 ER32  2-20 1:1 B17x14-9b

&




— PORTE-OUTILS MOTORISES

GBMO
S POUR TOUR CN - VDI 3425 - DIN 69880
PORTE-OUTIL RADIAL - ENTRAINEMENT INDIRECT - DINSAS2

A GAUCHE - ARROSAGE INTERNE

....... ox S t A B
C
g P
(O]
©° ‘ 0%
W2 T @
SSsSs P -
©%a e
| (-] | I
E J
Refde (D1 a g clE| F |G| H|J K gL | tr/mn| Nm PIIDrI]lfle OX |patio] P
commande| h6 | (mm)| (mm)| (mm)|(mm)| (mm) | (mm) (mm)| (mm)| (mm) Max. | Max. 6499 (mm)

6164SD6182 30 90 55 45 | 63 1045 49 33 122 40 8 6000 40 ER25 1-16 1:1 | B15x12x9%
6164506293 40 | 98 # 63 53 | 80 | 1155 43 43 135 63 10 5000 70 | ER32  2-20 1:1 | B17x14-9b

PORTE-OUTIL RADIAL - ENTRAINEMENT DIRECT - A DROITE DIN5482
oL J
]
v| W P
I3
I
o -
C
S
X A B
Rfde |29 A | B | clE | Flae | H|J|K oL | tr/mn| Nm Pg;,ff OX | oo .
commande| h6 | (mm)|(mm)|(mm) (mm)|(mm)| (mm)| (mm)|(mm) (mm) Max. | Max. 6499 (mm)
61645D6115 30 | 55 55 45 66 53 84,5 41,5 85 40 8 6000 40 ER25 1-16 1:1 B15x12-9b
61645D6215 40 64 63 53 76 74 90 43 98 63 10 5000 70 ER32 2-20 1:1 B17x14-9b
61645D6307 50 75 93 78 88 70 103 59 115 70 12 4000 100 ER40 3-26 1:1 B20x17-9b
PORTE-OUTIL RADIAL - ENTRAINEMENT DIRECT - A GAUCHE DIN5482
X A B
S
C
o —
P
J g
J
| J
Réfde |29 A | B cl  E FlG H | J|K oL | tr/mn| Nm Pl';l‘,fle OX | oo o
commande| h6 |(mm) (mm)| (mm)| (mm)|(mm)|(mm)| (mm) (mm) (mm) Max. | Max. 6499 (mm)
61645D6183 30 | 55 55 45 66 53 845 415 85 40 8 6000 40 ER25 1-16 1:1 B15x12-9b
6164506240 40 64 63 53 76 74 90 43 98 63 10 5000 70 ER32 2-20 1:1 B17x14-9b
61645D6309 50 75 93 78 88 70 103 59 115 70 12 4000 100 ER40 3-26 1:1 B20x17-9b
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PORTE-OUTILS MOTORISES —  GBMO
POURTOUR CN - VDI 3425 - DIN 69880 .
PORTE-OUTIL AXIAL - ECROU INTERNE - ROND EMAG

P
| [1o8
D | ©
1~
<L>
B
Réf de 0d hé tr/mn Nm |PinceDIN| @X .
commande A (mm)| B (mm)| C (mm)) E (mm) Max. Max. 6499 (mm) Ratio P
6164 5D6255 40 95 100 85 83 5000 40 ER32 2-20 1:1 @20x11x10

PORTE-OUTIL AXIAL - ECROU EXTERNE - ROND r|1azak

off | Juos

A
Réf de @dd hé tr/mn Nm |PinceDIN| @X g
commande A (mm)| B (mm)| C(mm)) E (mm) Max. | Max. 6499 (mm) Ratio 5
6164 5D6290 40 122 61 60 83 5000 70 ER32 2-20 1:1 @18x10x8
6164506289 @ 40 122 78 70 83 5000 70 ER32 2-20 1:1 @18x10x8




GBMO

PORTE-OUTILS MOTORISES
POURTOUR CN - VDI 3425 - DIN 69880

PORTE-OUTIL AXIAL - ECROU INTERNE - ROND

S =) P
[{e]
%%% ———fffffaéi
. Cc |
A B
Réf de @d hé tr/mn Nm |PinceDIN| @X /
commande A (mm)| B (mm)  C(mm) E(mm) Max. | Max. 6499 (mm) g9 g
6164 506249 40 95 104,85 63 83 5000 50 ER32 2-20 1:1 COURT
6164506244 40 95 117,55 63 83 5000 50 ER32 2-20 {1 MOYEN
6164506248 40 95 130,25 ‘ 63 83 5000 50 ER32 2-20 1:1 LONG

PORTE-OUTIL AXIAL - DECALE - A GAUCHE

T\
VAN c
0] ‘i\ ,\? &%E ==
=\ | P
Ok 1| |08
=) S
L X °
i O] lel
) 0d .- o
Réf de he | A B (@ E F G J K t/mn| Nm | ¢¥ | OX | 5 p
commande (mm)| (mm) |(mm)|(mm)|(mm)|mm)|mm)|{mm)| Max. | Max.| £ 2 | (mm)| &
[a)
6164SD6276 @40 117 10485 63 82 79 93 50 70 6000 40 ER32 2-20 21 COURT
61645D6266 @ 40 117 11755 63 82 79 93 50 70 | 6000 40 ER32 2-20 21 MOYEN
6164SD6277 @40 117 13025 63 82 79 ‘ 93 | 50 70 6000 40 ER32 2-20 21 LONG




PORTE-OUTILS MOTORISES

— GBMO
POURTOURCN -VDI 3425 - DIN 69880 0 |
ws
PORTE-OUTIL AXIAL - ENTRAINEMENT DIRECT - A DROITE !ﬁ
, od 0 & o
Réf de he | A B C | E F | G| H | J K | g|t/mn| Nm &3 2X | 5 p
commande (mm)| (mm) | (mm)| (mm)|(mm)|(mm)| (mm)|(mm)| (mm) Max. | Max.| & 2 | (mm)| &
=)
61645D6251 40 64 10485 63 76 69 90 43 98 70 10 6000 40 @ ER32  2-20 21 COURT
61645D6245 40 64 11755 63 76 69 90 43 98 70 10 6000 40 | ER32 | 2-20 21 MOYEN
61645D6250 40 64 130,25 63 76 69 90 43 98 70 10 6000 40 @ ER32  2-20 21 LONG
ws
PORTE-OUTIL AXIAL - ENTRAINEMENT DIRECT - A GAUCHE !ﬁ
14)4 A B
S
C
10) ]
I ] P
©
- | @08
[T
J
, od - o
Réf de he | A B C E F G H J K oL t/mn| Nm | o ¥ | @X | 3 P
commande (mm)| (mm) | (mm)| (mm)|(mm)|(mm)| (mm)|(mm)| (mm) Max. | Max.| & 2 | (mm)| &
(=)
61645D6264 40 64 10485 63 76 69 90 43 98 70 10 6000 40 @ ER32  2-20 21 COURT
61645D6262 40 64 11755 63 76 69 90 43 98 70 10 6000 40 @ ER32 2-20 21 MOYEN
61645D6263 40 64 130,25 63 76 69 90 43 98 70 10 6000 40 @ ER32  2-20 21 LONG




— PORTE-OUTILS MOTORISES

GBMO
e POURTOUR CN - VDI 3425 - DIN 69880
PORTE-OUTIL AXIAL - ECROU INTERNE - ROND _LQKU MA
Réf de @d hé tr/mn Nm |PinceDIN| @X /
commande A (mm)| B (mm)  C(mm) E(mm) Max. | Max. 6499 (mm) g9 i
6164506243 40 95 92,5 63 83 5000 50 ER32 2-20 1:1 LB300-M
6164 5D6256 40 95 101 63 83 5000 50 ER32 2-20 {1 LB400-M
PORTE-OUTIL AXIAL - ENTRAINEMENT INDIRECT - A GAUCHE _LOKU MA
3 P
8l o O
L : e I Q%
[ | = 8
M x A 47
-~ — Dy =~ uw féij &
B 1oL
)
C [ 7 ]
E J
) od o & o
Réf de he | A B C E F G H J K oL t/mn| Nm | o3F | @X | 3 P
commande (mm) | (mm)| (mm)| (mm)| (mm) | (mm)| (mm)| (mm)|(mm) Max. | Max. Eg (mm)| &
6164 SD6281 40 98 92,5 63 80 1085 43 43 135 70 10 5000 70 @ ER32 2-20  1:1 LB300-M
6164 5D6257 40 98 101 63 80 1085 43 43 135 70 10 5000 70 @ ER32  2-20 | 11 LB400-M
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PORTE-OUTILS MOTORISES
POURTOUR CN - VDI 3425 - DIN 69880

GBMO

PORTE-OUTIL AXIAL - ENTRAINEMENT DIRECT - A DROITE

| okumA

w P
ol
x 108
0] —
i [
S
X A B
. 0d e )
Réf de hé A B C E F G H J K oL tr/mn| Nm °3 oX | =2 p
commande (mm) | (mm)|(mm)| (mm)| (mm) | (mm)| (mm)| (mm)|(mm) Max. [ Max.| £ 2 | (mm)| &
[=)
6164SD6246 40 64 92,5 63 76 69 90 43 98 70 10 5000 70 | ER32 2-20 | 1:1 LB300-M
6164506298 @ 40 64 101 63 76 69 90 43 98 70 10 5000 70 | ER32 2-20 | 1:1 LB400-M
PORTE-OUTIL AXIAL - ENTRAINEMENT DIRECT - A GAUCHE _LQKU MA
A B
[ c o
P
108
]
J
. od ) )
Réf de he = A B (@ E F G H J K | gL t/mn| Nm | o3 | OX | 3 p
commande (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm) | (mm)| (mm)| (mm)| (mm) Max. [Max., & Z | (mm)| &
[a)
6164 5D6265 40 64 92,5 63 76 69 90 43 98 70 10 5000 70 | ER32 2-20 | 1:1 LB300-M
6164506299 | 40 @ 64 101 63 76 69 90 43 98 70 10 5000 70 | ER32 2-20 | 1:1 LB400-M

PORTE-OUTIL AXIAL - ENTRAINEMENT DIRECT -
A GAUCHE -ARROSAGE INTERNE

| okumA

P
3~ ©F

N
Réf de ﬁg Al B|Cc|E| F |G| H|J|K|g t/mnNm| 83| ox | 2 3
commande (mm) | (mm)|(mm)| (mm)| (mm) | (mm)| (mm)| (mm)|(mm) Max. [ Max.| £ 2 | (mm)| &
[=)
6164 5D6285 40 64 925 63 76 80 90 43 98 70 10 5000 70 ER32 2-20 1:1 LB300-M
6164 5D6601 40 @ 64 101 63 76 80 90 43 98 70 10 5000 70 ER32 2-20 1:1 LB400-M




GBMO

PORTE-OUTILS MOTORISES

POURTOURCN - VDI 3425 - DIN 69880

PORTE-OUTIL AXIAL - CARRE

EWS

i S P
I Am ©
® | el mos
&/ e
(D \_/
E F A B
Réf de @d hé A B C E F G H |[tr/mn| Nm Pince X g P
commande (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) [ (mm) | (mm) | Max. | Max. | DIN 6499| (mm)
6164 SD6137 30 98,5 66,5 55 30 30 30 28 6000 40 ER25 1-16 1:1 @13,5x8x7
6164 506242 40 123 92 53 41 41 43 40 5000 70 ER32 2-20 1:1 ?17,4x10x8
PORTE-OUTIL AXIAL - ECROU INTERNE - ROND EWS
S ) P
>, e
077 - -
%5 © ‘ O S
o
A B
Réf de 0d hé tr/mn Nm |PinceDIN| ©X .
commande | E(mm) Max. Max. 6499 (mm) Ratio P
6164 5D6158 30 80 66,5 55 68 6000 40 ER25 1-16 1:1 @13,5x8x7
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PORTE-OUTILS MOTORISES

— GBMO
POUR TOUR CN - VDI 3425 - DIN 69880 e
PORTE-OUTIL RADIAL - ENTRAINEMENT INDIRECT - A DROITE EWS
E J
|
oL
] " - |9
4 P
D o = | EOE

Réfde | %1 Al B | c|E| F|G|H| J| K|y t/mn Nm PI';;Iff ox |,
commande| h6 |(mm)| (mm)|(mm)|(mm)| (mm) | (mm)| (mm)| (mm)| (mm) Max. | Max. 6499 (mm)

61645D6141 30 | 90 665 55 63 965 49 33 122 48 8 6000 40 | ER25 1-16 1:1  (13,5x8x7

PORTE-OUTIL RADIAL - ENTRAINEMENT INDIRECT - A GAUCHE EWS
X s A B
f @ T
?/T\@\I o ] | P
N\ =1 e
& =T [TTERE
é\‘/@ x J]
- r=%Ty—1T "7 L= 7<,7J <¢L
e,
@ (]
[ | ]
E J
Réfde [P | A | B | c |l E| Fla|H|J| K oL | tr/mn| Nm Pli)';lfle ox | oo o
commande| h6 |(mm)| (mm)|(mm) (mm)| (mm) [ (mm)| (mm)| (mm)| (mm) Max. | Max. 6499 (mm) atio
61645D6155 30 90 66,5 55 63 | 96,5 49 33 122 48 8 6000 40 ER25 @ 1-16 1:1 @13,5x8x7
PORTE-OUTIL RADIAL - ANGULAIRE ORIENTABLE - A GAUCHE EWS
E
© ' P
€ E(&e | [wmmmog
© ‘ Q
X w S
Q
- —Iz # Cc
e B
. ad Pince
Réf de A B C E F G H K tr/mn| Nm X .
commande| 16 | (mm)| (mm)| (mm)| mm)]| mm)| @mm)| mm)|? ™™ mm)| @4 | Max. | Max. 63';“9 Tegeatel P
61645D6153 30 655 67 45 85 | 51,5 595 32 125 40 8 | 4000 25 ER20 2-13 1:1 @13,5x8x7

61645D6602 40 715 72 56 103 71 70 | 38 1415 63 10 8000 | 20 ER25 | 1-16 1:1 ©17,4x10x8




’ = PORTE-OUTILS MOTORISES

GBMO
il POURTOUR CN - VDI 3425 - DIN 69880
PORTE-OUTIL AXIAL - ECROU INTERNE - ROND INDEX TRAUEB
P
J§
6164 SD6407 25 76 58,5 48 58 6000 25 ER20 1-13 1:1 ?21x8x4
PORTE-OUTIL AXIAL - POUR OPERATION RADIALE TRAUE
i s [ P
i [5CE
——1 L[
‘ c
A B
Réf de @dh6 | A B C E F G H J K |tr/mn| Nm Pince oX Rati p
commande (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| (mm)| Max. | Max. | DIN 6499/ (mm) | "o"°
6164506408 25 70 585 48 60 43 615 36 101 30 6000 25 ER20 1-13 11 @21x8x4
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PORTE-OUTILS MOTORISES ——  GBMO

POURTOURCN - VDI 3425 - DIN 69880 ol |

PORTE-OUTIL AXIAL - ENTRAINEMENT DIRECT - A DROITE DOOSAN

ACCOUPLEMENT POUR DAEWOO PUMA 350M

X
(mm)

3-26 | 1:1 @22x13x13

tr/mn| Nm p

B C E F G H J K oL
(mm) | (mm)| (mm)| (mm)| (mm) Max. | Max.

88 | 12 | 4000

Ratio

Pince
DIN 6499

Réf de gg A
commande (mm)| (mm)|(mm)| (mm)

6164506311 50 75 92 78 88 78 103 50,5 115

PORTE-OUTIL AXIAL - ENTRAINEMENT DIRECT - AGAUCHE sy oy ard & /8

ACCOUPLEMENT POUR DAEWOO PUMA 350M

_.

o
S
m
o)
>
o

2X A B
S
N 2
] P
2§
J
i od o & )
Réf de hé6 A B C E F G H J K oL tr/mn| Nm ¢ 3 oX | 2 p
commande (mm) | (mm)|(mm)| (mm)| (mm) | (mm)| (mm)| (mm)|(mm) Max. [ Max.| & 2 | (mm)| &
[a)
6164 5D6317 50 75 92 78 88 78 103 50,5 115 88 12 4000 100 ER40 3-26 1:1 @22x13x13




CENTRAGE CYLINDRIQUE & ! BROCHE A1

* (entrage cylindrique male
sur la face de la broche.

DIN?550‘29

[N

BROCHES STANDARD

FIXATION DE MANDRﬁ“S DEJOUR FABBRICA ITALIANA

AUTOCENTRANTI LOMBARDIA

['-;)'

(&

DIN55026-A1 DIN 55026 -A2 |

BROCHE A2

* Entraineur cylindrique sur la face arriére du cone
(sauf broche de 3").

* Cone court sur le nez de broche.

* 1 rangée de troug'au- dessus du plus grand ¢
ducone. © ' _

* Entraineur cylindrique sur la face arriere du cone

(sauf broche de 3").
* (one court sur le nez de broche.
* 2 rangées de trous, une sous le cone, I'autre

au- dessus du cone.

) DINS5027

BROCHE CAMLOCK T P "~ BROCHE A BAIONNETTES
* (6ne court sur le nez de broché‘“.;.& ~ e \ * Entraineur cyIind,r,ique sur la face arriere du cone
* Carrés de serrage femelles pour le ser}@g"e de/s = *(CS>9ufbroche deI " A
pions Camlock. : one court sur le nez de broche.
) *1 bague tournante a oeuillets, a I'arriére du cone,
pour passage décrous.

Ay

L./
S

\

y: ‘ ~ . BROCHE CAZENEUVE

e o 4
* (one court sur le nez de b(o‘ché? ig’ ®
* 3 logements congus pour‘gVi'_s pointeau, sur le.cone de la
broche, . ‘o %6
* 4 trous de fixation sur la face avant dumez de broche. N\

-~

i

@ C
¢ y @



AUTGCENTRANTI LOMBARDIA SERRAGE CONCENTRIQUE

* Corps en fonte sphéroidale

MANDRINS DETOUR EN FONTE

-

* Entierement rectifié - & .E .
* Serrage manuel, fixation cylindrique DIN 6350 =
*Livréavec: 1jeu de mors durs a l'endroit SEEE -
1 jeu de mors durs a l'envers <|u . gls; 2
1 clé de service
1 jeu de vis de fixation |«
3 MORS DURS MONOBLOCS c
(N°1 et N°2) = ART. 260
Réf. de A B B1 C |D+HZ | E F G H J K L Poids
commande (mm) vis kg
796426000080 80 @ 44 3 56 16 67 3xM6 32 13 16
796426000100 = 100 @ 50 =70 20 83 3xM8 42 17 28
796426000125 125 @ 56 60,8 4 | 95 32 108 3xM8 51 20 56 40 48
796426000160 | 160 645 693 | 4 | 125 | 42 | 140 | exMi0 | 70 32 67 43 85
796426000200 = 200 | 75 79,8 4 | 160 55 176 6xM10 85 29 80 45
796426000250 = 250 @ 85 88,8 5 | 200 76 224 | 6xM12 105 34 95 53
796426000315 = 315 @ 9% 99,1 5 1260 | 103 | 286 6xM16 125 43 110 57
79 64 260 00400 |- 400" 105 1138 | 5% 330 | 136 | 362 6xM16 145 55 127 72
796426000500 = 500 | 120 1308 | 5 | 420 | 190 | 458 6xM16 180 60 131 91
796426000630 = 630 | 135 1463 7. | 545 | 252 | 586 6xM16 225 70 13] 92
796426000800 | 800 | 159 | 1703 |12 | 450 | 320 | 3683 | exM24 225 70 150 | 92
796426001000 | 1000 | 174 180" |20 | 520 | 408 | 4636 | 6xM24 175 100
796426001250 | 1250 | 175 1838 |20 | 720 | 408 | 6476 | 6xM30 175 100
ol B J
—
—I T
------ —
<0 L %TU g
H 1
4 MORS DURS MONOBLOCS i
(N°1 et N°2) - ART. 270
Réf. de 0A B B1 C |D+H7 | E F G H J K L Poids
commande (mm) vis kg
796427000125 125 | 56 60,8 4 | 95 32 108 3xM8 51 20 56 40 4.8
796427000160 160 | 645 | 693 4 | 125 42 140 6xM10 70 32 67 43 85
| 796427000200 200 | 75 798 4 ’ 160 55 176 6xM10 85 29 80 45 16
796427000250 = 250 | 85 8838 5 1 200 76 224, | Bxmi12 105 34 95 53 26
796427000315 @ 315 @ 9 99,1 5 ] 260 | 103 | 286 6xM16 125 43 110 57 43
796427000400 = 400 | 105 1138 | 5330 | 136 | 362 6xM16 145 55 127 72 80
796427000500 = 500 | 120 1308 | 5 ’ 420 | 190 | 458 6xM16 180 60 131 91
796427000630 = 630 | 135 1463 | 7 | 545 | 252 |.586 6xM16 225 70 131 92
796427000800 = 800 | 159 1703 | 12 \ 450 | 320 |3683 | 6xM24 225 70 150 92




&= e

SUPER PRECISION

* Corps en acier
* Entierement rectifié

SERRAGE CONCENTRIQUE

* Serrage manuel, fixation cylindrique DIN 6350

* Art.283 livré avec: 1 jeu de mors durs a I'endroit
1 jeu de morsdurs a lenvers

1 clé de service
1 jeu de vis de fixation
*Art.284B livré avec: 1 jeu de mors doux SO sur

semelles
+ accessoires Art.283

MANDRINS DETOUR EN ACIER

FABBRICA ITALIANA
AUTOCENTRANTI LOMBARDIA

V.V :4RPL: 3 3 MORS DURS MONOBLOCS - N°1 et N°2
Réf. de oA | B |B1 C |D+H7 | E F G H J K L | Poids
commande il vis kg
796428300080 = 80 @ 44 3| 56 16 67 3xM6 32 13 16
7964283001001 100 | 50 31 70 20 83 3xM8 42 17 28
7964283 00125 125 59,5 64,3 4 95 35 ’ 108 3xM8 51 20 56 40 4.8
796428300160 = 160 | 68 72,8 4 | 125 42 140 6xM10 70 32 67 43 8,5
796428300200 200 @ 78 828 4 | 160 55 ’ 176 6xM10 85 29 80 45 16
796428300250 @ 250 | 89 92,8 5 | 200 76 224 6xM12 105 34 95 53 26
796428300315 | 315 | 962 | 1013 5 | 260 103 ’ 286 6xM16 ’ 125 43 110 57 43
796428300400 @ 400 @ 109 1168 | 5 | 330 136 362 6xM16 145 55 127 67 80
796428300500 | 500 @ 119 1298 | 5 | 420 190 ’ 458 6xM16 180 60 127 79 145
796428300630 = 630 | 129 140,3 7 | /545 252 586 6xM16 225 70 127 87 250
79 64 283 00800 ‘ 800 | 140 152 12 | 450 | 2814 |3302 | 6xM24 240 70 127 95 510
796428301000 1000 | 171 160 1200 | 520 | 408 | 4636 | 6xM24 250 70 127 100 730
Y V4w 1.7:1: 38 3 MORS DOUX SUR SEMELLES
Réf. de oA | B |B1 C |D+H7 | E F G H J K L | Poids
commande (mm) vis kg
7964284B0125 @ 125 | 595 64,3 4 | 95 35 108 3xM8 51 20 56 40 48
796428480160 @ 160 @ 68 72,8 4 | 125 42 140 6xM10 70 32 67 43 8,5
796428480200 @ 200 @ 78 8238 4 | 160 55 176 6xM10 ’ 85 29 80 45 6
796428480250 @ 250 | 89 92,8 5 | 200 76 224 6xM12 105 34 95 53 26
796428480315 | 315 96,2 101,3 5 | 260 103 286 6xM16 ’ 125 43 110 57 43
796428480400 | 400 | 109 1168 | 5 | 330 136 362 6xM16 145 55 127 67 80
796428480500 | 500 @ 119 1298 | 5 | 420 190 | 458 6xM16 ’ 180 60 127 79 145
796428480630 = 630 | 129 1403 7 | 545 252 586 6XM16 225 70 127 87 250
796428480800 | 800 | 140 152 12 | 450 | 2814 |3302 | 6xM24 ‘ 240 70 127 95 510
796428481000 A 1000 @ 171 160 |20 | 520 | 408 /| 4636 | 6xM24 250 70 127 100 730




MANDRINS DE TOUR EN ACIER GBMO

g e SERRAGE CONCENTRIQUE
SUPER PRECISION
*Corps en acier G
* Entierement rectifié
*Serrage manuel, fixation cylindrique DIN 6350 F
e mam s Al DEL
1 clé de service
1 jeu de vis de fixation
*Art.294 livré avec : 1jeu de mors doux 1SO sur
semelles
+ accessoires Art.293
4 MORS DURS MONOBLOCS - N°1 et N°2 ART. 293
Réf. de OA | B B1 C |D+H7 | E F G H J K L Poids
commande (mm) vis kg
796429300100 100 | 50 3 | 70 20 83 3xM8 42 (7 - - 28
796429300125 | 125 | 595 | 643 4 | 95 35 108 3xM8 51 20 56 48
796429300160 | 160 | 63 728 1' 4= | 125 42 140 6xM10 70 32 67 85
796429300200 | 200 | 78 82,8 4 160 55 176 6xM10 85 29 80 16
796429300250 | 250 @ 89 92,8 5 200 76 224 6xM12 105 34 95 26
796429300315 | 315 | 972 |101,3 | 5 | 260 | 103 | 286 6xM16 125 43 110 43
796429300400 | 400 | 109 | 1168 | 5 | 330 | 136 | 362 6xM16 145 55 127 80
796429300500 = 500 119 122 5 1420 | 190 | 458 6xM16 155 60 145 140
796429300630 = 630 @ 129 130 7 |545 | 2524 | 586 6xM16 165 70 156
796429300800 = 800 @ 140 133 |12 | 380 | 2814 [3302 | 6xM24 170 70 162
4 MORS DOUX SUR SEMELLES ART. 294
Réf. de OA | B B1 C |D+H7 | E F G H J K L Poids
commande (mm) vis kg
796429400125 125 595 | 643 4 | 95 35 108 3xM8 51 20 56 48
796429400160 160 @ 68 72,8 4 125 42 140 6xM10 70 32 67 85
796429400200 = 200 78 82,8 4 | 160 55 176 6xM10 85 29 80 16
796429400250 | 250 @ 89 92,8 5 | 200 76 224 6xM12 105 34 95 26
796429400315 | 315 | 972 |101,3 | 5 | 260 | 103 | 286 6xM16 125 43 110 43
796429400400 | 400 | 109 | 1168 | 5 | 330 | 136 | 362 6xM16 145 55 127 80
796429400500 = 500 @ 119 122 5 1420 | 190 | 458 6xM16 155 60 145 140
796429400630 = 630 @ 129 130 7 | 545 | 252 | 586 6xM16 165 70 156
796429400800 =800 @ 140 133 |12 | 380 |2814 |3302 | 6xM24 170 70 162




@? N& MANDRINS DE TOUR EN ACIER

SERRAGE CONCENTRIQUE AUTGEENTRANTI LOWBARDIA
SUPER P'RECIISION P : -
* Corps en acier forgé & =
* Entierement rectifié ! Bz
* Serrage manuel v c
* Montage direct ASA DIN 55026 oloo o L
*Livré avec: 1jeu de mors durs al'endroit
1 jeu de mors durs a I'envers s
1 Jclé de service g E;’ N
1 jeu de vis de fixation 1 fzﬁ
Adapté particulierement a la rectification. Q\
N H h
yiV:4mpL:£7'] 3 MORS DURS MONOBLOCS
Réf. de com- | 0D (mm) | Cone H H+h C G-H7 d B Vis Poids kg
mande
7964 283A 050 160 160 A5 68 72,8 4 82,6 42 62 M10 10
79 64 283A 050 200 200 A-5 78 82,8 4 ‘ 82,6 42 62 M10 18
79 64 283A 060 200 200 A6 78 82,8 4 1064 55 82 M12 18
79 64 283A 050 250 250 A-5 89 92,8 5 ‘ 82,6 76 104 M10 30
7964283A060250 250 A6 89 92,8 5 1064 5 | 82 | M2 30
7964283A080250 = 250 A8 89 92,8 51397 76 | mie | 30
79 64 283A 060 315 315 A6 96,2 101,3 5 1064 103 133 M12 45
79 64 283A 080 315 315 A-8 9,2 101,3 5 ‘ 1397 80 111 ‘ M16 45
79 64 283A 060 400 400 A6 109 116,8 5 1064 103 133 M12 9
79 64 283A 080 400 400 A-8 109 1168 5 1397 136 171 ‘ M16 90
79 64 283A 110 400 400 A-11 109 116,8 5 | 1969 130 165 M20 90
79 64 283A 080 500 500 A-8 119 1298 5 1397 136 171 ‘ M16 160
79 64 2834 110 500 500 A-11 119 1298 5 196,9 190 235 M20 160
79 64 283A 110 630 630 A-11 129 140,3 7 1969 190 235 ‘ M20 270
79 64 283A 150 630 630 A-15 129 140,3 7 2858 252 330 M24 270




MANDRINS DETOUREN ACIER @?‘Z@

"ABBRICA ITALIANA

AUTOCENTRANTI LOMBARDIA SERRAG E CONCENTRIQU E
SUPER PRECISION

* Corps en acier forgé
* Entierement rectifié
*Serrage manuel
* Montage direct ASA DIN 55026
*Livré avec: 1jeu de semelles
1 jeu de mors durs réversibles
1 clé de service
1 jeu de vis de fixation
Adapté particulierement a la rectification.

[

Iy
NN

Omo k=

"

inm|

N E—
Trrao |/

R

3 MORS DURS REVERSIBLES SUR SEMELLES F.V:42:%1:7:|

Réf. de com- | @D (mm) | Cone H H+h C G-H7 d B Vis Poids kg
mande

7964 283RA 050160 | 160 A5 &8 728 4 826 £ 62 M10 10
7964 283RA 050200 | 200 A5 78 ] 82,8 4 826 ‘ 4 62 M10 18
7964 283RA 060200 | 200 A6 78 82,8 4 1064 55 82 Mi2 18
7964283RA050250 | 250 | AS 89 | 928 5 826 | 76 | 104 | MO | 30
7964 283RA 060250 | 250 A6 89 92,8 5 1064 55 82 M12 30
7964 283RA 080250 | 250 A8 89 ] 92,8 5 139,7 ‘ 76 11 M16 30
7964283RA060315 = 315 A6 %2 | 1013 5 1064 103 133 M2 | 45
7964283RA080315 315 A8 %2 | 1013 5 1397 | 80 11 Mi6 | 45
7964 283RA 060400 | 400 A6 109 1168 5 1064 103 133 M12 90
7964 283RA 080400 | 400 A8 109 1168 5 1397 | 136 171 Mi6 | 90
7964283RA 110400 = 400 A1 109 1168 5 196,9 130 165 M20%| 90
7964 283RA 080500 = 500 A8 119 1298 5 1397 | 136 171 Mi6 | 160
7964283RA 110500 = 500 AT 119 1298 5 196,9 190 235 M20 160
7964283RA110630 | 630 AT 129 140,3 7 1969 | 190 235 M0 | 270
7964283RA 150630 | 630 A15 | 129 1403 7 2858 252 330 M4 | 270




@? m MANDRINS DE TOUR EN ACIER

SERRAGE CONCENTRIQUE AUTGCENTRANTI LOBARDIA
SUPER PRECISION

* Corps en acier forgé
* Entierement rectifié
* Serrage manuel
* Montage direct CAMLOCK DIN 55029
*Livré avec: 1jeu de mors durs al'endroit
1 jeu de mors durs a I'envers
1 clé de service
1 jeu de vis de fixation
Adapté particulierement a la rectification.

olml O o
et if
3 MORS DURS MONOBLOCS .
Réf. de com- | @D(mm) | Cone H H+h C G-H7 d B Goujon | Poids kg
mande mm
7964 283CL 040 125 125 ClL-4 59,5 64,3 4 63,5 35 82,6 15,9 5
79 64 283CL 030 160 160 CL-3 68 72,8 4 54 ‘ 42 70,6 14,3 ‘ 10
7964 283CL 050 160 160 CL=5 68 72,8 4 82,6 ‘ 42 104,8 19 10
79 64 283CL 040 160 160 CL-4 68 72,8 4 63,5 ‘ 55 82,6 15,9 ‘ 10
79 64 283CL 040 200 200 CL-4 78 82,8 4 65,5 55 82,6 15,9 20
79 64 283CL 050 200 200 CL-5 78 82,8 4 82,6 55 104,8 19 ‘ 20
7964 283CL 060 200 200 Cl-6 78 82,8 4 106,4 85 133,4 22,2 20
79 64 283CL 050 250 250 CL-5 89 92,8 5 82,6 76 104,8 19 ‘ 30
79 64 283CL 060 250 250 CL-6 89 92,8 5 106,4 76 1334 22,2 30
79 64 283CL 080 250 250 CL-8 89 92,8 5 139,7 76 1714 254 ‘ 30
7964 283CL 060315 315 CL-6 96,2 101,3 5 106,4 103 1334 22,2 50
7964 283CL 080315 315 CL-8 96,2 101,3 5 139,7 ‘ 103 1714 254 ‘ 50
7964 283CL 110315 315 CL-11 96,2 101,3 5 196,9 103 235 30,2 50
79 64 283CL 060 400 400 CL-6 109 116,8 5 106,4 ‘ 136 1334 22,2 ‘ 90
7964 283CL080400 = 400 L8 109 116,8 5 1397 136 1714 | 254 90
7964 283CL 110 400 400 CL-11 109 116,8 5 196,9 ‘ 136 235 30,2 ‘ 90
7964 283CL 080 500 500 CL-8 119 1298 by 139,7 136 1714 254 160
7964 283¢CL 110 500 500 CL-11 119 129,8 5 196,9 ‘ 190 235 30,2 ‘ 160
7964 283CL 110630 630 CL-11 129 140,3 7 196,9 190 235 30,2 280

&2




FABBRICA ITALIANA
AUTOCENTRANTI LOMBARDIA

MANDRINS DETOUREN ACIER
SERRAGE CONCENTRIQUE

SUPER PRECISION

* Corps en acier forgé
* Entierement rectifié
* Serrage manuel

* Montage direct CAMLOCK DIN 55029
*Livré avec: 1jeu de semelles
1 jeu de mors durs réversibles
1 clé de service

1 jeu de vis de fixation

Adapté particulierement a la rectification.

3 MORS DURS REVERSIBLES SUR SEMELLES

ART. 283RCL

H h
Réf. de com-. | @D (mm) | .Cone H H+h C G-H7 d B Goujon | Poids kg
mande mm
7964 283RCL040125 125 CL4 595 | 643 4 63,5 35 826 (@) 159 5
7964 283RCL030160 160 L3 68 728 4 54 4 706 | 143 10
7964 283RCL 040160 | 160 L4 68 72,8 4 63,5 55 826 | 159 10
7964 283RCL 040200 | 200 L4 78 82,8 4 65,5 55 826 | 159 20
7964 283RCL050200 | 200 cLs 78 82,8 4 826 55 1048 | 19 20
7964 283RCL060200 200 L6 78 82,8 4 1064 55 1334 | 222 20
7964 283RCL050250 | 250 cLs 89 92,8 5 826 76 1048 | 19 30
7964283RCL060250 250 | CL6 | 89 928 | 5 1064 | 76 1334 | 22 | 30
7964 283RCL080250 | 250 L8 89 928 5 139,7 76 1714 | 254 30
7964 283RCL060315 315 L6 %2 | 1013 5 1064 103 1334 | 222 50
7964 283RCL 080315 315 cLs %2 | 1013 k 139,7 103 1714 | 254 50
7964283RCL 110315 315 Lt | 92 | 1013 5 196,9 103 235 | 302 50
7964 283RCL 060400 | 400 L6 109 1168 5 1064 136 1334 | 222 90
7964 283RCL 080400 | 400 cLs 109 1168 5 139,7 136 1714 | 254 9%
| 7964283RCL 110400 | 400 L1 | 109 nes 41 N Y 1% 136 Beas 302 %0
7964 283RCL080500 500 cL8 119 1298 5 139,7 136 1714 | 254 | 160
7964 283RCL110500 | 500 | o119 1298 5 196,9 190 2351 | 30%aa¥ 150
7964 283RCL 110630 | 630 L1 | 129 140,3 7 196,9 190 235 | 302 | 280




* Corps en acier forgé
* Entierement rectifié
* Serrage manuel

SUPER PRECISION

* Montage direct Baionette DIN 55027
*Livré avec: 1jeu de mors durs al'endroit

1 jeu de mors durs a I'envers

1 clé de service

1 jeu de vis de fixation
Adapté particulierement a la rectification.

MANDRINS DETOUREN ACIER
SERRAGE CONCENTRIQUE

FABBRICA ITALIANA
AUTOCENTRANTI LOMBARDIA

O o
il
y:\V:ampZ:%1»)/,'B 3 MORS DURS MONOBLOCS
h
Réf. de com- |[@D(mm) | Cone H H+h C G-H7 d B Goujon | Poids kg
mande mm

7964283DIN 040125 = 125 C-4 59,5 64,3 4 63,5 35 85 195 5
7964283DIN030160 = 160 C-3 68 72,8 4 54 42 75 195 10
7964283DIN040160 = 160 C4 68 72,8 4 63,5 42 85 195 10
7964 283DIN050160 = 160 C5 68 72,8 4 826 42 1048 | 195 10
7964 283DIN 040200 = 200 C-4 78 828 4 63,5 55 85 195 20
7964 283DIN 050200 = 200 C5 78 828 4 826 55 1048 | 195 20
7964 283DIN060200 = 200 6 78 828 4 1064 55 1334 | 215 20
7964 283DIN050250 = 250 C5 89 928 5 826 76 1048 | 195 30
7964 283DIN060250 = 250 C6 89 928 5 1064 76 1334 | 215 30
7964 283DIN 080250 = 250 C-8 89 928 5 1397 76 1714 | 27 30
7964283DIN060315 | 315 -6 96,2 1013 5 1064 103 1334 | 215 50
7964283DIN 080315 = 315 ‘ C-8 96,2 1013 5 1397 103 1714 | 27 50
7964283DIN110315 | 315 C-11 9,2 1013 5 1969 103 235 34 50
7964 283DIN 060400 = 400 ‘ 6 109 1168 5 1064 136 1334 | 215 90
7964 283DIN.080400 = 400 C-8 109 1168 5 1397 136 1714 | 27 90
7964283DIN110400 = 400 C-11 109 1168 5 1969 136 235 34 90
7964 283DIN 080500 | 500 c-8 119 1298 5 1397 136 1714 | 27 160
7964283DIN110500 = 500 C-11 19 1298 5 1969 190 235 34 160
7964283DIN110630 = 630 C-11 129 140,3 7 196,9 190 235 34 280




MANDRINS DETOUREN ACIER
SERRAGE CONCENTRIQUE

FABBRICA ITALIANA
AUTOCENTRANTI LOMBARDIA

SUPER PRECISION

* Corps en acier forgé
* Entierement rectifié
* Serrage manuel
* Montage direct Baionette DIN 55027
*Livré avec: 1jeu de semelles
1 jeu de mors durs réversibles
1 clé de service
1 jeu de vis de fixation
Adapté particulierement a la rectification.

3 MORS DURS REVERSIBLES SUR SEMELLES

ART. 283RDIN

Réf. de com- @D(mm)| Cone H H+h C G-H7 d B Goujon | Poids kg
mande mm
79 64 283RDIN 040 125 125 G4 595 64,3 4 63,5 35 85 19,5 5
79 64 283RDIN 030 160 160 G3 68 72,8 4 54 42 75 19,5 10
79 64 283RDIN 040 160 160 G4 68 72,8 4 63,5 42 85 19,5 10
79 64 283RDIN 040 200 200 4 78 82,8 4 63,5 55 85 19,5 20
7964 283RDIN 050200 | 200 & 78 828 4 826 55 1048 | 195 20
7964 283RDIN 060200 | 200 6 78 82,3 4 1064 55 1334 | 215 20
7964 283RDIN 050250 | 250 és 89 92,8 5 826 76 1048 | 195 30
7964 283RDIN 060250 | 250 6 89 | 928 5 1064 76 1334 | 215 30
7964 283RDIN 080250 250 c8 g0 | 7 5 139,7 76 1714 | 27 30
7964 283RDIN 060315 | 315 6 9,2 ‘ 101,3 5 1064 103 1334 | 215 50
7964 283RDIN 080315 | 315 c8 962 | Toikt (- 1397 103 1714 | 27 50
7964283RDIN110315 | 315 ¢ | o962 | 1013 5 196,9 103 235 34 50
7964 283RDIN 060 400 | 400 6 | 109 16,8 5 1064 136 1334 | 215 90
7964 283RDIN 080400 | 400 ce | 109 | 1168 5 1397 136 1714 | 27 90
7964283RDIN 110400 | 400 C11 | 109 16,8 5 1969 136 235 34 90
7964 283RDIN 080500 500 cs | 119 | 1298 5 139,7 136 1714 | 27 160
7964.283RDIN110500 | 500 1| 119 1298 5 196,9 190 235 34 160
7964283RDINT10630 | 630 SR E 196,9 190 235 | 34 | 280




MANDRINS DE TOUR

SERRAGE CONCENTRIQUE
PIECES DE RECHANGE: MORS DURS, MORS DOUX, SEMELLES - JEUX DE 3 PIECES
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FABBRICA ITALIANA
AUTOCENTRANTI LOMBARDIA

Mors durs a I'endroit Mors durs a I'envers Mors doux monoblocs Semelles Mors doux réversibles
ART. 308P ART. 309P ART. 307P ART. 338 ART. 337
Référence de commande
@A (mm) ‘ ART. 308P ART. 309P ART. 307P ART. 338 ART. 337

100 79 64 308P 0100 79 64 309P 0100 79 64 307P 0100 -
125 ‘ 79 64 308P 0125 79 64309P 0125 7964 307P 0125 79 6433800125 796433700125
160 7964 308P 0160 7964 309P 0160 7964 307P 0160 796433800160 796433700160
200 ‘ 79 64 308P 0200 79 64 309P 0200 79 64 307P 0200 79 64338 00200 79 64 337 00200
250 79 64.308P 0250 79 64 309P 0250 79 64 307P 0250 796433800250 79 6433700250
315 79 64308P 0315 79 64 309P 0315 79 64307P 0315 796433800315 796433700315
400 79 64 308P 0400 79 64 309P 0400 79 64 307P 0400 796433800400 79 64 337 00400
500 79 64 308P 0500 79 64 309P 0500 79 64 307P 0500 79 64 338 00500 79 64 337 00500
630 7964308P 0630 79 64 309P 0630 79 64307P 0630 79 6433800630 79 6433700630
800 79 64.308P 0800 79 64.309P 0800 79 64 307P 0800 79 64338 00800 79 64 337 00800

PIECES DE RECHANGE: MORS DURS, MORS DOUX, SEMELLES - JEUX DE 4 PIECES
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Mors durs a I'endroit Mors durs a 'envers Mors doux monoblocs Semelles Mors doux réversibles
ART. 304P ART. 305P ART. 303P ART. 318 ART. 317
Référence de commande
@A (mm) ART. 304pP ART. 305P ART. 303P ART. 318 ART. 317

100 79 64304P 0100 7964 305P 0100 7964303P0100 -
125 79 64 304P 0125 79 64 305P 0125 7964 303P 0125 7964318 00125 7964317 00125
160 7964 304P 0160 7964 305P 0160 7964 303P 0160 796431800160 796431700160
200 79 64.304P 0200 79 64 305P 0200 79 64 303P 0200 79 64318 00200 7964317 00200
250 79 64 304P 0250 79 64 305P 0250 7964 303P 0250 796431800250 7964317 00250
315 79 64 304P 0315 79 64 305P 0315 79 64 303P 0315 796431800315 796431700315
400 79 64 304P 0400 79 64 305P 0400 79 64 303P 0400 79 64318 00400 79 64317 00400
500 79 64.304P 0500 79 64305P 0500 79 64303P 0500 79 64318 00500 79 64317 00500
630 79 64 304P 0630 79 64 305P 0630 79:64303P 0630 796431800630 7964317 00630
800 79 64 304P 0800 79 64 305P 0800 79 64 303P 0800 79 64318 00800 79 64317 00800




FABBRICA ITALIANA
AUTOCENTRANTI LOMBARDIA

MANDRINS DETOUR
SERRAGE CONCENTRIQUE

PIECES DE RECHANGE: DIMENSIONS

GV? N@

0 A (mm) Diamétre | Longueur | Diamétre | Filetage L vis L vis Carré L dé L cé
pignon | pignon | couronne | des vis courten®l | longue n2 standard longue
80 55 19 26 - - - 6 60 -
100 70 25 36 - - - 9 80 -
125 94 25 38 5/16-18 20 254 9 80 -
160 124 28 41 3/8-16 20 30 11 100 200
200 159 30 51 3/8-16 20 30 11 100 250
250 198 35 58 1/2-13 254 40 14 120 250
315 258 38 73 1/2-13 254 40 14 120 275
400 328 44 93 5/8-11 254 40 17 140 275
500 417 50 99 3/4-10 40 75 19 230 460
630 542 52 120 3/4-10 40 75 19 230 -
800 697 52 178 3/4-10 40 75 19 230 -




G“?Nj@ MANDRINS DE TOUR @

FABBRICA ITALIANA

SERRAGE CONCENTRIQUE AUTOCENTRANTI LoMBARRLY
DIMENSIONS DES MORS A A
MONOBLOCS (DURS, DOUX) ) 1 1
F.
F & W) . — | | C
H(K) & E,
LML D, ?
B B
Mandrin | Pas A B C D E F G H J K
(mm) (mm)
80 4 32 1 28 6 6 6 95 21 95 21
100 6 42 15 32 6 6 7 1 27 12 275
125 7 51 20 40 8 8 8 13 335 13 335
160 8 70 20 53 8 8 10 19 45 22 475
200 8 85 25 54 9 10 12 23 57 23 57
250 9 105 28 63 1 ™ 14 28 69,5 28 69,5
315 10 125 32 73 12,7 12 18 345 83 345 83
400 12 145 36 92 15 14 22 36 99 36 99
500 14,2 180 40 100 16 14 26 50 1195 50 119,5
630 14,2 225 50 110 16 14 28 66 149 66 149
800 15 225 | 50 110 16 14 8| 66 149 66 149
@500 - 1250 K K K K
DIMENSIONS DES SEMELLES
0125-250 | |
< < s e ‘6 H
F. I 0315 - 400 KK
' c E. M | |
°1. ‘G H | — I
B A G H
Mandrin A B C D E F G H J K L M S
(mm) (-0,03) | (+0,01)
125 54 20 28 8 8 794 | 1269 | 226 4 16 135 M8 32
160 65 20 29 8 8 794 | 1269 | 286 4 19,05 14 M10 3,2
200 79 25 33 9 10 127 | 1269 | 349 ‘ 4 22,25 14 M10 3,2
250 92 28 36 1 12 12,7 | 1904 | 397 4 27 16 M12 Y
315 110 32 | 40 12,7 12 127 | 1904 | 476 ‘ 72 | 3175 16 M12 32
400 130 36 49 15 14 12,7 1904 @57, 7.2 38,1 22 M16 32
500 166 40 54 16 14 127 | 1904 | 571 ‘ 7.2 38,1 325 | M20 32
630 210 50 54,5 16 14 127 | 1904 | @57, 7,2 38,1 325 | M20 B2
800 225 50 54,5 16 14 127 | 1904 | 57, ‘ 7.2 38,1 325 | M20 32
1000 328 70 54,5 16 14 127 4 90 | 57,1 7.2 38,1 36 M22 32
1250 328 70 54,5 16 14 127 | 1904 | 571 \ 7.2 38,1 36 M22 32




MANDRINS DETOUR
SERRAGE CONCENTRIQUE

P

FABBRICA ITALIANA
AUTOCENTRANTI LOMBARDIA

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES - CAPACITES DE SERRAGE

Mandrin d1 d2 d3 max d4 max d5 max
(mm)
monbloc | réversible 'monoloc | réversible | monbloc | réversible | monbloc | réversible | monbloc | réversible
80 2-27 = 22-46 = 45-69 = 25-50 = 48-71 =
100 3-33 - 25-56 - 56-87 - 32-62 - 62-83 -
125 3-50 3-50 34-74 34-76 72-115 75-118 39-83 52-96 80-125 95-125
160 4-54 3-64 42-100 42-97 94-154 88-146 50-107 62-121 98-160 115-160
200 4-90 4-90 52-135 50-310 120-202 | 105-190 | 60-145 72-156 130-200 | 133-200
250 5-118 5-118 62-174 58-165 145-256 125-235 77-188 86-197 160-250 160-250
315 10-131 10-131 78-200 65-1782 15—269 145-265 90-215 103-226 190-315 190-315
400 10-180 10-180 85-252 72-228 210-380 165-329 103-272 127-294 | 230-400 230-400
500 20-235 20-235 120-335 120-410 | 245-476 200-485 140-357 110-400 276-500 190-500
630 30-335 30-335 160-465 140-590 325-630 210-665 180-487 120-570 345-630 200-630
800 150-482 150-482 282-614 252-736 | 448-780 328-812 302-634 | 240-724 | 468-800 316-800
1000 - 250-600 - 356-1080 - 430-1150 - 425-1070 = 500-1150
1250 = 320-700 = 420-1160 = 490-1235 = 572-1260 - 640-1325
[ i 51 — T
|2 EE 5| EE
I ! K ! ! '
. | . !
ELEMENTS DU MANDRIN:
1. Corps
2.Fond
3. Couronne
4. Pignon

5. Demi-bague de blocage

6. Douille de guidage

7. Semelles

8. Mors durs réversibles

9. Capuchon de lubrification

10. Vis de montage du fond

11. Viis de fixation du mandrin

12. Centreur d’assemblage du fond

13. Visd'assemblage du fond avec le corps
14. (1€ de sécurité

15.16. Vis de montage des mors
“10




Gfﬁ? Ni@ MANDRINS DE TOUR EN FONTE

FABBRICA ITALIANA
AUTOCENTRANTI LOMBARDIA

ART. 347 SERRAGE CONCENTRIQUE COMBINE

* Corps en fonte sphéroidale
* Serrage manuel a réglage indépendant
* Fixation cylindrique DIN 6350

* Livré avec: 1jeu de mors durs réversibles F
1 clé de service A DE
1 jeu de vis de fixation
3 MORS REVERSIBLES
Réf. de @A (mm) B G H Serrage Poids kg
commande min  max
79 64 347 00200 200 % 55 160 55 176 6xM10 127 4 200 185
79 64 347 00250 250 102 6 200 76 224 6xM12 | 135 5 250 31
79 64 347 00315 315 17 6 260 103 286 6xM16 | 1585 10 315 54,5
79 64 347 00400 400 123 63 330 136 362 6xM16 | 182 15 400 88
79 64 347 00500 500 145 8 420 190 458 6xM16 | 206 20 500 150
79 64 347 00630 630 160 10 545 252 586 6XM16 | 232 30 630 245
ART. 348 SERRAGE CONCENTRIQUE COMBINE

* Corps en fonte sphéroidale

* Serrage manuel a réglage indépendant

* Fixation cylindrique DIN 6350

* Livré avec: 1 jeu de mors durs réversibles
1 clé de service

1jeu de vis de fixation

3 MORS REVERSIBLES

Réf. de @A (mm) B C D-H6 E F G H Serrage Poids kg
commande min  max
796434800200 200 9% 55 160 55 176 6xM10 | 127 4 200 185

796434800250 @ 250 102 6 200 76 224 6xM12 | 135 5 250 31
796434800315 = 315 117 6 ‘ 260 103 286 6xM16 ‘ 1585 10 315 54,5
796434800400 @ 400 123 63 330 136 362 6xM16 | 182 15 400 88
796434800500 = 500 145 8 ‘ 420 190 458 6xM16 ‘ 206 20 500 150
796434800630 | 630 160 10 545 252 586 6xM16 | 232 30 630 245




MANDRINS DE TOUR POUR TUBES @? Nj@

FABBRICA ITALIANA
AUTOCENTRANTI LOMBARDIA

SERRAGE CONCENTRIQUE ART. 325

*Corps en fonte sphéroidale
*Grand passage au centre pour serrage de barres
et tubes, particulierement adapté pour le secteur
pétrolier
* Peut aussi étre utilisé sur des tours comme sur
des tables tournantes
*Livré avec: 1jeu de semelles,
1 jeu de mors durs réversibles
1 jeu de mors doux supérieurs

3 MORS REVERSIBLES
Réf. de gA B C D E F F1 M M1 Serrage Poids kg
commande (mm) Pmax
796432500400 = 400 105 6 362 220 381 - 6xM12 | - 168-288 60
796432500500 = 508 120 8 462 320 | 4815 - 6xM16 | - | 250-380 75
796432500600 = 660 135 14 580 406 620 - 6XM16 | - 376-497 130
796432500800 = 800 151 7 710 410 - 460 - 6xM24 260-566 210
MANDRINS DETOUR 6 MORS ART. 934

SERRAGE CONCENTRIQUE

* Corps en fonte sphéroidale c -
*Serrage manuel O 71— 1
* Fixation cylindrique DIN 6350 i LL
*Livré avec: 1jeu de mors durs a I'endroit
1 clé de service .
1jeu de vis de fixation <wouw —— =L
B
6 MORS DURS B1
Réf. de @A (mm) B C D-Hé E F G H Poids kg
commande
79 64 934 00200 200 75 4 160 55 176 6xM10 104 18
79 64 934 00250 250 85 5 200 76 224 6xXM12 119 29
796493400315 315 94 5 260 103 286 6xM16 137 50
79 64 934 00400 400 105 5 330 136 362 6xM16 160 85
79 64 934 00500 500 120 5 420 190 458 6xM16 180 145
79 64 93400630 630 7




PLATEAUX 4-MORS INDEPENDANTS
4 MORS DURS REVERSIBLES

FABBRICA ITALIANA
AUTOCENTRANTI LOMBARDIA

* Corps en fonte sphéroidale jusqua 800mm
* Corps en acier pour 1000/1250mm

* Semelles longues

*Livré avec: 1jeu de semelles

1jeu de mors durs réversibles

E .

.
E

1 clef
MONTAGE CYLINDRIQUE DIN 6350
Réf. de 0D (mm) A-H7 C d L E F G H Poids kg
commande
7964 312K 0315 315 175 7 80 95 40 100 133 4xM16 50
79 64 312K 0400 400 200 10 100 105 498 129 1714 | 4xM16 63
79 64 312K 0500 500 270 12 125 120 59,8 1525 235 4xM20 105
79 64 312K 0630 630 270 12 160 140 59,8 177 235 4xM20 165
79 64 312K 0800 800 250 12 210 145 70,8 202 300 8xM20 315
7964312K0630 1000 320 15 260 152 89 240 370 8xM20 550
7964312K0800 @ 1250 285 25 180 165 89 240 3302 8xM24 900
MONTAGE DIRECT ASA DIN 55026
Réf. de com- oD Cone ASA A-H7 C d L E F G H Poids
mande (mm) kg
7964312K0400A11 = 400 1119687 | 200 10 100 105 498 129 | 1714 | 4xM16 | 63
7964 312K0500A11 = 500 11%9,8% | 270 12 125 120 598 | 1525 | 235 | 4xM20 | 105
7964312K0630A11 = 630 1119687 | 270 12 160 140 59,8 177 235 | 4xM20 | 165
7964312K0630A15 = 630 157285,77 .|| 270 12 160 140 59,8 177 235 | 4xM20 | 165
7964312K0800A11 = 800 1119687 | 250 12 210 145 708 202 235 | 8M20 | 315
7964312K0800A15 800 15/285,77 +| *250 12 210 145 70,8 202 235 | 8M20 | 315
7964312K1000A11 = 1000 | 11/19687 | 320 15 260 152 89 240 330 | 8M20 | 370
7964312K1000A15 = 1000 | 15/28577 | 320 15 260 152 89 240 330 | 8&xM20 | 370
7964312K1250A11 = 1250 | 11/19687 | 285 25 180 165 89 240 235 | 8xM24 | 700
7964312K1250A15 = 1250 | 15/28577 | 285 25 180 165 89 240 235 | 8M24 | 700
DIMENSIONS DES RAINURES EN «T»
@ (mm) A B C D A
400 18 32 13 30 l__
500 22 37,5 16 35
— LS o
630 22 375 ’ 16 35
800 22 375 16 35 5
1000 28 48 ] 20 50 7
1250 28 48 20 50



@ PLATEAUX 4-MORS INDEPENDANTS G/ MO
BivE

AUTGCENTRANTI LOMBARDIA SERRAGE INDEPENDANT

* Corps en fonte sphéroidale jusqu'a 800mm
* Corps en acier pour 1000/1250mm ART. 3 12K
*Semelles longues
* Livré avec: 1jeu de semelles

1jeu de mors durs réversibles

4 MORS DURS REVERSIBLES SUR SEMELLES

1 clef

Montage direct CAMLOCK DIN 55029 Montage direct Baionette DIN 55027

0D |Réf. de commande| Cone |Réf. de commande| Cone | E F h Goujon
(mm) | CAMLOCK DIN55029 Baionette DIN 55027 Filetage "M pieces
200 | 7964312K0200€104 = CL4 | 7964312K0200DINO4 = DIN-4 | 63 | 826 | 13 | 58 | MIOK-| 3
200 | 7964312020005 | CL5 | 7964312K0200DINO5 | DIN-5 82 1048 15 | 34 | Mixl 6
250 | 7964312K0250€104 | CL4 | 7964312K0250DINO4 ~DIN-4 63 826 13 58 MO | 3
250 | 7964312K0250C105 | CL5 | 7964312K0250DINO5 | DIN-5 | 82 1048 15 | ¥4 | Mixd 6
250 | 7964312K0250CL06 | CL6  7964312K0250DINO6 | DIN-6 | 106 | 1334 16 | 7/8 | Miexis 6
315 | 7964312K03150106 = CL-6  7964312K0315DINO6 | DIN-6 | 106 | 1334 16 | 7/8 | Miexls 6
315 | 7964312K0315CL08  CL8 | 7964312K0315DINO8 | DIN-8 = 139 | 1714 18 | 1 | M20xi5 6
400 | 7964312K0400C106 | CL-6  7964312K0400DINO6 | DIN-6 | 106 1334 16 | 7/8 | Miexls 6
400 | 7964312K0400€L08 | CL8 = 7964312K0400DINO8. | DIN-8 | 130 | 1714 18 1 | M20d5 0 6
400 | 7964312K0400L11 | CL-11 | 7964312K0400DINTT  DIN-1 196 235 | 20 13/16 M22x15 | 6
500 | 7964312K0500CL08 | CL8 | 7964312K0500DINO8 | DIN- 139 | 1714 18 | 1 | M20x15 . 6
500 | 79643120500CL11 | CL-11 | 7964312K0500DINTT | DIN-TT 196 | 235 | 20 | 1-3/16  M2x15 6

6

630 7964 312K 0630 CL11 CL1T | 7964 312K0630DIN1T | DIN-11 1 196 | 235 20 | 1-3/16 | M22x1)5

Dimensions communes CAMLOCK DIN 55029 et Baionette DIN 55027 x .
oD d H2 H [Poids 1
(mm) kg :
200 56 46 75 10 9 :
|
250 65 60 85 27 0O wwwo ) —
315 80 61 95 40
400 00 | 72 105 60 1 1
500 125 90 120 | 95
160 | 97 140 | 165 1 -
630 H2




ART. 312D

PLATEAUX AVEC GRAND

PASSAGE-‘AU CENTRE B
SERRAGE INDEPENDANT

* Corps en fonte sphéroidale
* Congus surtout pour le serrage de pieces longues
ou tubes sur des tours conventionnels ou spéciaux
* Montage direct ASA DIN 55026 A2
* Haute rigidité et résistance
* Pour des travaux demandant une force de serrage
maximale
* Le mandrin peut étre utilisé seul ou par paire
*Livré avec: 1jeu de semelles
1 jeu de mors durs réversibles

*Vis M24 x3
4 MORS DURS REVERSIBLES SUR SEMELLES
Réf. de @D Cone C B D G H I ¢ L N F

commande (mm) Alésage
79.64312DA 110500 500 | A2-11 | 165 | 196869 | 235 145 156 75 22,5 60 19 27
7964312DA 150500 | 500 | A2-15 | 205 | 285775 | 3302 | 145 156 75 22,5 60 19 31
7964312DA 150630 | 630 = A2-15 | 267 |285775| 3302 | 155 168 91 | 225 75 22 34
7964312DA200630 = 630 | A2-20 | 320 | 412,775 | 4636 | 155 168 91 22,5 75 22 42
7964312DA 150700 | 700 | A2-15 | 267 | 285775| 3302 | 155 168 91 22,5 75 22 34
7964312DA200700 | 700 | A2-20 | 320 | 412775 | 4636 | 155 168 91 22,5 75 22 42
7964312DA 150800 = 800 | A2-15 | 267 | 285775 | 3302 | 165 178 91 22,5 75 22 34
7964312DA200800 = 800 | A2-20 | 320 | 412,775 | 4636 | 165 178 91 22,5 75 22 42
7964312DA281000 | 1000 | A2-28 | '530 |'584,225| 6476 | 175 187 9% 28 85 22 45

@D (mm) Céne t/min Poids kg Vis de mors Filetage des vis Serrage min/max mm

500 A2-11 1000 200 3/4"-10 Tr44x8 LH 45-500

500 A2-15 1000 185 3/4"-10 Tr44x8 LH 45-500

630 A2-15 850 300 7/8"-9 Tr50x8 LH 50-630

630 A2-20 850 290 7/8"-9 Tr50x8 LH 100-630

700 A2-15 750 410 7/8'-9 Tr50x8 LH 75-710

700 A2-20 750 390 7/8"-9 Tr50x8 LH 100-710

800 A2-15 600 580 7/8"-9 Tr50x8 LH 75-800

800 A2-20 600 560 7/8'-9 Tr50x8 LH 115-800

1000 A2-28 430 755 7/8/=9 Tr55x8 LH 350-1000




PLATEAUX AVEC GRAND

. PASSAGE AU CENTRE
SERRAGE INDEPENDANT
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES - CAPACITES DE SERRAGE

1. Corps du mandrin

2.Vis de réglage

3. Etrier de blocage

4. Vis d'étrier

5. Semelles

6. Mors durs réversibles

7.8.Vis de fixation des mors aux semelles
9. Vis de montage du plateau

10. Clef

11. Vis de rainureén T

mm Faux rond
80-160 mm 0,003 max o
200-800 mm 0,005 max
1000-1250 mm 0,010 max 7
Al A E —8
| I r '
- "B - gl
<ax o X ALt < dX
X X |diX
N —% [ I[ — - ] " —
Y ' l ‘ \I "z &

Tolérances de concentricité
mm 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000 | 1250
a radial 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,10 0,10 0,15 0,18 018
b axial 0,015 | 0015 | 002 | 002 | 0025 | 90251 003 | 003 | 005 | 005 | 006 | 008 010
cintégral | 002 | 002 | 002 | 002 | 003 | 003 | 003 | 003 | 005 | 005 | 006 | 008 | 0,110
d intégral | 002 | 002 | 002 | 002 | 003 | 003 | 003 | 003 | 005 | 005 | 006 | 008 0,110

Couple admissible recommandé

Diameétre du 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000 | 1250
plateau (mm)
Forcedeserrage | 1000 | 1700 | 2400 | 3100 | 3700 | 4600 | 5500 | 6500 | 7200 | 8000 | 9000 | 10000 | 11000

daN

Vitesse max. 6000 | 5200 | 4800 | 4500 | 4000 | 3500 | 2800 | 2000 | 1200 | 1000 | 450 200 100
tr/min

Equilibragegem | 11 16 23 32 45 63 90 140 | 300 | 640 - - -




TOURELLES DETOUR A CHANGEMENT RAPIDE
QUICK-TOOL

La tourelle Quick-tool permet le changement d’un porte-outil en quelques secondes. Les porte-outils peuvent étre orientés tous les 9°soit 40 positions sur une denture trempee
et rectifiée, assurant ainsi une grande précision de positionnement. La hauteur de l'outil est obtenue au moyen d’une vis de réglage placée sur le dessus du porte-outil.

Comment choisir votre tourelle :

# Vérifier la puissance d'entrainement du tour

#La longueur des porte-outils ne doit pas dépasser la largeur du chariot

#Mesurer la hauteur pointe/chariot du tour (X représentée sur le plan)

# Cette cGte doit étre comprise entre X Min. et X Max. du tableau en fonction du carré de vos outils

| W CToamE el BT R Ayl [ [
E E—@:‘ X?Li | O{ | a.
> I IIIIIIII‘IIIIIII

40

I

T
Tourelle Quick-Tool type A0 Al E5 B2 a D1
Puissance conseillée (kW) 1 45 7 13 19
Largeur Max. chariot (mm) 80 100 120 150 180 200
Carré d'outil H (mm) 12 16 \ 20 20 NS 25 32 32 | 40 | 45 | 40 | 50 63
Hauteur chariot/outil X Min. (mm) 18,5 32 29,5 32 37 38 46 47,5 | 55,5 ‘ 61 60 72 85
Hauteur chariot/outil X Max. (mm) 26,5 49 40,5 49 52 58 >/ 8751915 91 9 102 105
Hauteur P (mm) 37 55 68 76 107 124
Encombrement R (mm) 68 104 132 150 192 201 1202 | 230 233 | 241
Encombrement S (mm) 34 52 66 73 98 102 103 [ 112 114 | 122
0 de passage Max. T (mm) 13 20 20 32 40 40
Poids (kg) | 0400 15 35 45 1 18
Réf. de commande 6105 00900 610501000 | 610501100 | 610501200 | 610501300 610501400

Porte-outils carré Type D

Réf. de commande Type H (mm) L(mm)  Poids (kg)

610501900 AOD 12 50 0,300

610502000 A1D 20 75 0,700

610502100 E5D 20 100 1,000

610502700  E5DI1 25 100 1,100

610502200 B2D1 25 120 1,600

610502800  B2DIL 25 140 2,100

610502300  B2D2 32 20 1s00 BB B g
610502900  B2D2L 32 140 2,300 —
610502400 C3D1 32 150 3100 LN
610503000 C3DIL 32 170 3,600 L =
610502500 C3D2 40 150 3,700

610503100 C3D2L 40 170 4400

610502600 C3D3 45 170 4,600

610503200 D1D1 40 180 5,800

610503300 DI1D2 50 180 6,600

610503400 D1D3 63 180 7,700




TOURELLES DE TOUR A CHANGEMENT RAPIDE

QUICK-TOOL

Porte-outils en Vé Type B

Réf. de commande Type D (mm) L(mm)  Poids (kg)

610503900 AO0B 12 50 0,400

610504000 A1B 18 80 0,800 H H H D Max.
610504100 E5B 30 100 1,500

610504200 B2B 32 130 2100
610504300 (C3B 32 160 3,300 L
610504400  C3B1 40 160 4,100

6105 04500 D1B 50 180 7,200

Porte-barres d'alésage Type S

Réf. de commande Type D (mm) L(mm)  Poids (kg)

61 05 04900 A0S 15 50 0,300

610505000 A1S 30 80 | 0900

610505100 E5S 30 100 1,700

6105 05200 E5 S1 40 100 2,300

610505300 B2S 40 120 2,600

610505400 C3S 40 150 3,900 L
6105 05500 C35S1 50 150 4,500

610505600 D1S 63 180 8,500

Porte-lames a tronconner Type A

Réf. de commande Type H (mm) L(mm)  Poids (kg) H ﬁ' H
610507000 ATA 21 75 0,700

610507100 E5A 23 100 1,300

610507200 B2A 27 120 1,900 L
610507300 C3A 33 150 3,700

Douilles porte-forets CM Type L

Réf. de commande Désignation D(mm) L(mm) (M Poids (kg)

61 05 06000 Douille A1L 30-80-CM1 30 80 CM1 0,100 J S —— |
610506100  Douille A1L 30-90-CM2 3 0 e o0 o TED— w
610506200  Douille ESL 30-96-CM2 30 9% M2 0500 [
610506250 Douille B2L 40-100-CM717 40 100 (@Yl 1,100

6105 06300 Douille B2L 40-120-CM2 40 120 CM2 1,100

6105 06400 Douille B2L 40-120-CM3 40 120 CM3 0,950

6105 06500 Douille B2L 40-140-CM4 40 140 M4 1,000

61 05 06600 Douille C3L 40-140-CM3 40 140 CM3 1,100

610506610 Douille C3L 40-150-CM4 40 150 M4 0,950

610506700 Douille C3L 50-150-CM4 50 150 M4 1,700

610506710 Douille D1L 50-150-CM3 50 150 CM3 1,700

610506720 Douille D1L 50-150-CM5 50 150 CM5 2,000

61 05 06900 Douille D1L 63-185-CM5 63 185 CM5 3,000




TOURELLES UNIVERSELLES
TYPE 500

ALGRA RAPIDUE

Comment choisir votre tourelle :

#Mesurer la hauteur H entre la pointe et le chariot du tour.
#Dans le tableau ci-dessous, regarder pour que la cote mesurée H soit comprise entre H Min. et H Max.

Comment choisir un porte-outils sur une tourelle existante :

#La valeurT Max. (carré de I'outil) peut donnée une indication de départ.

*Mesurer le carré du corps de votre tourelle (cote | nominale sur vés).

*Retrouver cette cdte dans la colonne | nominale du tableau ci-dessous.

*Le type de votre tourelle correspondant est au début de la ligne dans la colonne type de tourelle.

Typede  INominale HMin. HMax. TMax. R  AH7 L z

tourelle (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) I nominale sur Vé
O-MR 48,2 21 29 14 7 15 38 49 ‘
M Vo 24 34 16 8 18 45 56
AR-AP 64,5 25 41 16 9 18 56 63
A 82 32 42 20 12 24 60 75 { ————— J—=
BR-BP 916 38 53 25 13 28 75 90
B R4 e | 20 B0 85 100
C 115,3 51 72 32 19 38 94 108
D 130 61 95 40 4 42 120 137
E 168,9 75 111 50 25 52 142 162
T-500
Type de tourelle O-MR M AR-AP A BR-BP B C D
Repére 501 Tourelle seule et 2 clés 613300000 613300100 613300200 613300300 613300400 613300500 613300600 613300700
Repére 502 Porte-outils carrés 613300900 613301000 613301100 613301200 613301300 613301400 613301500 613301600
Repére 503 Porte-outils avec Vés 613301800 613301900 613302000 613302100 613302200 613302300 613302400 613302500
Repére 504 Porte-forets 613302700 613302800 613302900 613303000 613303100 613303200 613303300 613303400
Repére 540 Porte-barre d'alésage - 613303700 613303800 613303900 613304000 613304100 613304200 613304300
Repére 530 Porte-lame a trongonner = = - 613304700 613304800 613304900 613305000 613305100 613305200
Piéces de rechanges O-MR M AR-AP A BR-BP B C D
Repére 505 exentrique 613309000 613309100 613309200 613309300 613309400 613309500 613309600 613309700
Repére 506 Chape avec ressort 613309900 613310000 613310100 613310200 613310300 613310400 613310500 613310600
Repére 508 Broche 613310800 613310900 613311000 613311100 613311200 613311300 613311400 613311500
Repére 509 Goujon 613311700 613311800 613311900 613312000 613312100 613312200 613312300 613312400
Repére 510 Ecrou 613312600 613312700 613312800 613312900 613313000 613313100 613313200 613313300
Repére 511 Contre vis 613313500 613313600 613313700 613313800 613313900 613314000 613314100 613314200
Repére 512 Vis de blocage des outils 613314400 613314500 613314600 613314700 613314800 613314900 613315000 613315100
Repére 515 CIé en croix (blocage outils) 613315300 613315400 613315500 613315600 613315700 613315800 613315900 613316000
Repére 516 (Ié a pipe (blocage exentriques) 613316200 613316300 613316400 613316500 613316600 613316700 613316800 613316900
Type de tourelle O-MR M AR-AP A BRBP B C D E
Rep 503 @ Max. (mm) 11 14 16 18 20 24 26 36 38
Rep 504 (M 1 1 1 2 3 3 4 4 5 | Nominale (voir tableau ci-dessus)
Rep 530 S Max. (mm) = = 18X4 20X6 20X6 25X6 30X6 35X8 40X 10 ; A ;
Rep 540 d Max. (mm) 14 18 20 25 32 40 50 60 60 | B |
Rep 512 pas de vis /4" 5/16" 5/16" 3/8" 3/8" 7/16" 1/2" 9/16" 5/8" | i
Rep 515 carré (mm) 6 7 7 9 9 10 12 14 16 M ?[ |
Rep 516 carré (mm) 8 10 12 14 17 17 21 21 27 ‘
A Min. Max. (mm) 28-30  30-32 37-39 42-44 48-50 52-54 58-60 67-70 84+2 =
B (mm) 21,5 24,7 27,6 32 38 42 48 54 65
C(mm) 8,3 9,3 12 13,2 15,2 162 182 22 25
D (mm) 43 5 7 7 8,5 9 10 11,5 14




SASSATELLI

POINTES TOURNANTES

Pointe tournante GT-E 60° pour utilisation courantes
# Pointe tournante composée de roulements standards.

#Préconisée pour le travail des pieces de charge Iégére a vitesse non élevée.
*Entierement trempée, rectifiée et auto-lubrifiée.

Graphique forces axiales

exemple pour une pointe GT-E CM5 a 1000 tr/mn ;
|a force axiale (Fa) est égale a 376 daN.

Graphique forces radiales

exemple pour une pointe GT-E CM5 a 1000 tr/mn :
la force radiale (Fr) est égale a 230 daN. Frx 2 = poids de la piéce

GT-E 60°

2000 800
GT-E — | GT-E = I
1000 — — @
g : - S o o S S
52 = 32 T @
? _:g \ I — @ E _:i 100 — — mz:
f S, : |
&8 \\@ &S [ T
100 10 ‘TD
200 300 1000 2000 yiesser/mn 7000 200 300 1000 2000 yiesser/mn 7000
, (one OA @B LI L2 Vitesse Max. Concentricité Poids
Ref. de commande 0/ 0 (mm) (mm) (mm) (mm)  tr/mn < (kg)
68 60 00000 CM1 35 16 38 37 20 8500 0,008 0,500
68 60 00100 CcM2 5 22 48 42 25 6000 0,008 0,900
68 60 00200 CM3 5 22 55 43 27 5000 0,008 1,000
68 60 00300 CM4 6,5 29 61 51 38 4000 0,008 1,600
68 60 00400 CM5 6,5 38 80 55 45 300& 0,008 3,500
68 60 00500 CM6 8 42 94 68 51 2500 0,010 8,000

Pointe tournante GT-AS avec embouts interchangeables

# Pointe tournante composée de roulements de précision.

#Préconisée pour le travail des pieces de charge médium a vitesse non élevée.
#Entiérement trempée, rectifiée et auto-lubrifiée.

Pointe Livrée avec 1 embout modeéle 30

Graphique forces axiales

exemple pour une pointe GT-S CM5 & 1000 tr/mn :
|a force axiale (Fa) est égale a 376 daN.

Graphique forces radiales

exemple pour une pointe GT-S CM5 a 1000 tr/mn :
la force radiale (Fr) est égale a 230 daN. Fr x 2 = poids de la piece

2000 800
GT-S — | GT-S = I
1000 — — @
,\§ B ,.\é e===----- 197 T
2 ~ g T @
A=l e e @ = S0 —— E— -
RS i =3 - ==
=2 = D 22 — — @
Lo — L o I —
= — @ = —
100 10 (TE‘
200 300 1000 2000 itessetr/mn 7000 200 300 1000 2000 itessetr/mn 7000
A : i . Mod. 30
Réf. de commande Cone @A OB L1 L3  Vitesse Max. Concentricité Poids
: Morse (mm) (mm) (mm) (mm) tr/mn < (kg)
68 60 03200 CM2 5 25 48 42 35 6000 0,010 0,900
68 60 03300 CM3 5 25 55 43 36 5000 0,010 1,000
68 60 03400 CM4 6,5 29 61 51 40 4000 0,010 1,600
68 60 03500 CM5 6,5 35 80 55 48 3000 0,010 3,500
68 60 03600 CM6 8 42 94 68 49 2500 0,010 8,000




GT-V 60°

Pointe tournante GT-V 60° grande vitesse
# Pointe tournante composée de roulements de précision.

#Préconisée pour le travail des pieces de charge médium a vitesse élevée.

*Entiérement trempée, rectifiée et auto-lubrifiée.
Graphique forces axiales

exemple pour une pointe GT-V CM5 a 1000 tr/mn :
la force axiale (Fa) est égale a 546 daN.

POINTES TOURNANTES

SASSATELLI

Graphique forces radiales

exemple pour une pointe GT-V CM5 a 1000 tr/mn :
|a force radiale (Fr) est égale a 320 daN. Fr x 2 = poids de la piece

3000

2000
GT-vV | T-V
e T < 1000
= 51000 [ =% o
= = S £ ~
] % ~ ™~ firn =g ~~
:-“? ] P - - iy — Y 1 1 o O 1y & % 3] T~ ™ n
=2 =i S S AR S S o e
£g = @ £8 IRNS ~
S g \“‘\ S ‘; ~~ I~ ||
100 100
50 100 1000 Vitesse tr/mn 7000 50 100 1000 Vitesse tr/mn 7000
Pointe tournante GT-V 60° embout standard
3 Cone ©A @B L1 L2  Vitesse Max. Concentricité Poids
Réf. de commande Morse (mm) (mm) (mm) (mm) tr/mn < (kg) : n,:
68 60 01000 CM3 5 22 55 47 28 7000 0,005 1,000
686001100 CM4 6,5 29 61 55 40 5500 0,005 1,650
68 6001200 CM5 6,5 38 80 63 48 4500 0,005 3,550 a
68 6001300 CM6 8 42 93 73 55 3200 0,008 8,500 L1 L2
Pointe tournante GT-VW embout carbure o
(=)
, (one aC DA L2  Vitesse Max. Concentricité Poids
Réf. de commande Morse (mm) (mm) (mm) tr/mn < (kg) ro<<
(=)
68 60 01500 CM3 5 10 22 28 7000 0,005 1,000
68 60 01600 CM4 6,5 12 29 40 5500 0,005 1,650
686001700 (M5 65 18 38 48 4500 0005 3550 H 3
68 60 01800 CM6 8 20 42 55 3200 0,008 8,500
. yé b
Pointe tournante GT-VC embout allongé =
. Cone OE A L4  Vitesse Max. Concentricité  Poids < | <
Réf. de commande Morse 7 (njrm) ; V(mm) (Vm m) tr/mn < (kg) s
68 60 02100 CM3 5 6 22 42 7000 0,005 1,000
68 60 02200 CVKEL 65 8 29 51 5500 0,005 1,650
68 60 02300 CM5 6,5 12 38 56 4500 0,005 3,550 a L4
68 60 02400 CM6 8 15 42 78 3200 0,008 8,500 :

Pointe tournante GT-VCW embout allongé en carbure

oA

=
Réf. de commande l\ﬁgrrl:e : 2 r$\ = r?l rﬁ]) (nl;ﬁ1 ) Vit(:sriren l\:ax. Conce;tricité FZ(I)(;d)S |
68 60 02500 CM3 5 6 22 42 7000 0,005 1,000
68 60 02600 CM4 6,5 8 29 51 5500 0,005 1,650
68 60 02700 CM5 65 10 38 56 4500 0,005 3,550 a
68 60 02800 CM6 8 12 42 78 3200 0,008 8,500 <¢—




SASSATELLI

Pointe tournante GT-MG avec écrou d'extraction

#Pointe tournante composée de roulements de précision..
#Préconisée pour le travail des pices de charge lourde a vitesse non élevée.
*Entierement trempée, rectifiée et auto-lubrifiée.

Graphique forces axiales

exemple pour une pointe GT-M CM5 a 1000 tr/mn :
|a force axiale (Fa) est égale a 527 daN.

POINTES TOURNANTES

GT-MG

Graphique forces radiales

exemple pour une pointe GT-M CM5 a 1000 tr/mn :
la force radiale (Fr) est égale a 598 daN. Fr x 2 = poids de la piece

5000

7000
1 6000 [~
GT-M 3000 — ~ GT-M 5000 T e
~— a a —
I A T~ Tl
L e
é 1000\ cM6sp X mso § \\\~~- CM 6 sp & M80
g2 SS 22 0 [ E—"
ETORSSSIIUTSEIT ) R ——— =5
if S tE —— -
= T~ s he—
£ § 1\ T~ g § — ~
3t b 1T —a,
100 \I\% 100 Tm
100 1000 Vitesse tr/mn 7000 100 1000 Vitesse tr/mn 7000
Pointe tournante GT-MG embout standard —
Réf. de Gne GA @B @D L1 L2 L4 Vitesse  Concentricité  Poids —
commande Morse (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Max.tr/mn < (kq) — <| @ a
= =) 1=
68 60 06300 CM3 22 55 69 47 28 22 6000 0,008 1,000
686006400 CM4 29 61 74 55 38 24 4500 0,008 1,600
68 60 06500 CM5 38 80 92 63 47 24 2800 0,008 3,500 ‘ L4 ‘
686006600 CM6 42 108 118 92 55 29 2000 0008 10,000 L1 b2
Pointe tournante GT-M(CG embout allongé
Réf. de (one OE DA L4 Vitesse  Concentricité Poids (kg)
commande Morse (mm) (mm) (mm)  Max.tr/mn < 9
68 60 07300 M3 6 22 40 6000 0,008 1,000
686007400  CM4 8 29 50 4500 0,008 1,600
68 60 07500 CM5 12 38 68 2800 0,008 3,500
68 60 07600 CM6 16 42 70 2000 0,008 10,000

Pointe tournante GT-AMG embouts interchangeables (Pointe Livrée avec 1 embout modele 30)

< . A L3 Vitesse Concentricité .
Réf. de commande Cone Morse (mm) (mm) Max. tr/mn < Poids (kg)
68 60 08300 CM3 25 36 6000 0,008 1,000
68 60 08400 CM4 29 40 4500 0,008 1,600
68 60 08500 CM5 35 48 - 2800 0,008 3,500
68 60 08600 CM6 42 55 2000 0,008 10,000
Accessoires non livrés avec les pointes
Désignation M3 M4 M5 M6
(lé d'extraction embout 68 60 04300 68 60 04400 68 60 04500 68 60 04600 ?

(lé pour écrou (GT-MG) 68 60 05300 68 60 05400 68 60 05500 68 60 05600




POINTES TOURNANTES

Coffret GT-AS

SASSATELLI

Pointe tournante GT-AS en coffret avec embouts interchangeables

*Pointe tournante composée de roulements de précision.
*Préconisée pour le travail des pieces de charge médium a vitesse non élevée.
*Entierement trempée, rectifiée et auto-lubrifiée.

, (one Vitesse Max. Concentricité Poids
Réf. de commande Morse St e (kg)
68 60 10200 CM2 6000 0,010 2,400
68 60 10300 CM3 5000 0,010 2,600
68 60 10400 CM4 4000 0,010 3,500
68 60 10500 CM5 3000 0,010 5,300
68 60 10600 CM6 2500 0,010 13,500
Composition :
1 pointe tournante GT-AS
5 embouts : modeles 30 - 40A - 40B - 40B-60 iy
Tcédextractiondi@ @ # B 0 0 0 0 0 4 UM
Embout interchangeable modéle 30
i Cone L1 L2 L3 DA @B @C @D
Réf. de commande Morse (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) {mm)
68 60 10003 CM2 27 28 - 13,458 27 - -
68 60 10003 CM3 27 28 - 13,458 27 - -
68 60 10004 CM4 29 31 - 15,303 29 - -
68 60 10005 CM5 30 36 - 20,625 35 - -
68 60 10006 CMé6 33 45 = 22,835 42 - -
Embout interchangeable modéle 31/MD
i Cone L1 L2 L3 DA @B @C @D
Réf. de commande Morse (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) »»—rz—
68 60 10013 CM2 27 28 = 13,458 27 - 10 99 3
68 60 10013 CM3 27 28 - 13,458 27 - 10 ‘é 7%' o
6860 10014 CM4 29 31 = 15,303 29 - 12 ~_
68 60 10015 CM5 30 36 - 20,625 35 - 14 L1 L2
68 60 10016 CM6 33 45 = 22,835 42 - 14 '
Embout interchangeable modéle 40A
3 Cone L1 L2 L3 DA @B @C @D
Réf. de commande Morse (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ﬂj&z L3
68 60 10023 CM2 27 34 16 13,458 25 12 = [ ‘ ool
68 60 10023 CM3 27 34 16 13,458 25 12 - < U
Q 8
68 60 10024 CM4 29 37 16 15,303 29 12 - >
68 60 10025 CM5 30 42 19 20,625 35 15 - T T
68 60 10026 M6 33 54 25 22,835 42 20 - ‘
Embout interchangeable modéle 41A/MD
, Cone L1 L2 L3 A @B @C @D
Réf. de commande Morse (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1 2 L3
68 60 10033 CM2 27 34 16 13,458 25 12 7 ¥ o |
68 60 10033 CM3 27 34 6" Noaoets 7 12 7 < _E[ Qo
68 60 10034 CM4 29 37 16 15,303 29 12 8 T
68 60 10035 CM5 30 42 19 20,625 35 15 12 T
68 60 10036 CM6 33 54 25 22,835 42 20 12 :
Embout interchangeable modéle 40B AN s
i Cone L1 L2 L3 DA @B @C @D
Réf. de commande Morse (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) *'jkz i -
68 60 10043 cm2 27 34 12 13458 25 7 - ; L
68 60 10043 CM3 27 34 12 13,458 25 7 - g Q
68 60 10044 CM4 29 37 12 15,303 29 7 = T
68 60 10045 CM5 30 42 12 20,625 35 7 - L1 Lo
68 60 10046 CM6 33 54 18 22,835 42 12 -

&2




SASSATELLI POINTES TOURNANTES

Embout interchangeable modéle 42

Réf. de commande  Cone Morse ( nlw-ln) ( nlq-?n) (mLi1) (2:‘1) (251) il jr?\nc;)
68 60 10053 CM2 27 45 = 13,458 25 8
68 60 10053 CM3 27 45 - 13,458 25 8
68 60 10054 CM4 29 50 = 15,303 29 10
68 60 10055 CM5 30 59 - 20,625 35 02
68 60 10056 CM6 33 75 = 22,835 42 12

Embout interchangeable modéle 50

Réf. de commande  Cone Morse (rrl\_:n) (nl;rzn) (rrlm_?n) (r?1 r/;\m ) (2:‘) (2;:])
68 60 10063 CM2 27 30 - 13,458 29 23
68 60 10063 CcM3 27 30 2 13,458 29 23
68 60 10064 CM4 29 30 = 15,303 29 23
68 60 10065 CM5 30 S5y i . 20,625 35 27
68 60 10066 CM6 33 35 = 22,835 37 27

Embout interchangeable modéle 60

Réf. de commande  Cone Morse ( rrl;:n) ( nln-?n) ( nln-?n) (2 r/1-r\1) (2[‘?1) (?W%)
68 60 10073 CM2 27 35 = 13,458 59 26
68 60 10073 CM3 27 35 - 13,458 59 26
68 60 10074 M4 29 35 = 15,303 59 26
68 60 10075 CM5 30 35 - 20,625 59 26
68 60 10076 CM6 33 35 = 22,835 59 26

Embout interchangeable modéle 80

Réf. de commande  Cone Morse ( nl;ln) ( nlw-rz'n) ( nlq-?n) (22) (21131) (%S])
68 60 10083 CM2 27 35 = 13,458 78 46
68 60 10083 CM3 27 35 - 13,458 78 46
68 60 10084 CM4 29 35 = 15,303 78 46
68 60 10085 CM5 30 35 - 20,625 78 46
68 60 10086 CM6 33 35 = 22,835 78 46

Embout interchangeable modéle 100 :

Réf. de commande  Cone Morse (nl;:n) (rrI\_rzn) (r:]_?n) (r?\r/;\\) (22) (r?\ri)
68 60 10093 M2 27 35 - 13,458 98 66
68 60 10093 M3 27 35 - 13,458 98 66
68 60 10094 CM4 29 35 ) = 15,303 98 66
68 60 10095 CM5 30 35 - 20,625 98 66

68 60 10096 CM6 33 35 = 22,835 98 66




Pointe tournante standard

# Pointe tournante composée de roulements a aiguilles.
#Préconisée pour le travail des piéces de faible charge.
#Acier cémenté, trempé, corps réduit.

Pointe tournante standard 60°
Gne @D ©@d L1  Poidspiéce Vitesse Max. Concentricité Poids

Réf. de commande

Morse (mm) (mm) (mm) Max. (kg) tr/mn mm (kg)
680900000  CM1 34 17 245 50 6000 0005 025
68 09 00100 CM2 36 22 5)e3 340 6000 0,005 0,34
68 09 00200 CM3 47 30 32,0 400 5000 0,005 0,80
68 09 00300 CM4 55 35 379 1300 4000 0,005 1,37
68 09 00400 CM5 70 45 47,0 2000 3500 0,005 3,03
68 09 00500 CM6 90 60 62,0 4000 2500 0,005 718

Pointe tournante allongée 60° pour copiage

i donmante e DD 04 LI | lbpie Vsl Cncavid i
68 09 01000 CM2 36 22 30 270 6000 0,008 0,400
680901100 CM3 47 30 37 320 5000 0008 0,900
68 0901200 CM4 55 35 51 1000 4000 0,008 - 1,500
68 0901300 CM5 70 45 66 1600 3500 0,008 3,400
68 09 01400 CM6 90 60 85 3200 2500 0,008 7,900 L1

Pointe tournante en coffret avec embouts interchangeables

om0 00 04 L L e Vil Gnent
68 09 02900 CM2 36 10 110 45,5 340 6000 0,010 1,60
68 09 03000 CM3 47 15 145 61,0 400 5000 0,010 2,40
68 0903100 CM4 55 20 174 76,0 1300 4000 0,010 4,40
68 09 03200 CM5 70 25 227 1030 2000 3500 0,010 7,30
68 09 03300 CM6 90 30 305 1325 4000 2500 0,010 15,90

Embouts interchangeables pour pointes tournantes SKODA

Modéle A
_ P - [=]
o sG] o ®
_—
- [
Modéle D B Modéle F Modéle G L
. 2y | =
B L g
pdlg - ; 3 -
e L : L L
Modeéle
dimensions (mm) A B c D E F G Tous
(one Morse L* I*) D D1| D D1| D D1| D D1 D2, D D1|/D2| D D1 D L | d
cm2 39 20 15 05 | 28 4 44 20 28 19 5 38 28 14 15 1 25| 22 36 17 10
CcMm3 50 | 25 20 | 05 | 36 6 63 33 | 36 28 12 | 45 38 | 22 | ROBEZSEIEPSEIFTS L0 | 15
CM4 60 @ 30 25 1 05 | 45 10 | 70 | 35 | 45 | 37 17 | 63 | 53 | 30 | 25 5 32 | 53 | 23 | 20
CM5 73 35 32 1 56 14 80 38 56 @ 44 20 70 60 36 32 5 45 65 27 25
CcM6 90 @ 44 36 1 70 18 | 100 | 50 70 58 24 | 100 88 54 36 8 56 80 34 30

(*) - modéle A uniquement
’.




SASSATELLI POINTES FIXES

. . Pointes Fixes
Pointe fixe standard Pointe fixe standard avec embout carbure ointe e
> - SEh

‘ I I

I L ! L
Réf. p D L Poids < Cone D L P Poids
de commande (one Morse (mm) (mm) kg Réf. de commande Morse (mm) (mm) (mm) kg
68 60 04710 CM1 122 80 0,100 68 09 04100 M2 18 100 7 0,130
68 60 04720 M2 18 100 0,130 680904200  CM3 241 125 11 0400
68 60 04730 CM3 24,1 125 0,400 68 09 04300 CM4 316 160 14 0,750
68 60 04740 CM4 31,6 160 0,750 68 09 04400 CM5 44,7 200 18 1,950
68 60 04750 CM5 447 200 1,950 68 09 04500 CM6 63,8 270 20 7,300
68 60 04760 CM6 63,8 270 7,300
Pointe fixe avec embrévement Pointe fixe avec embrévement et embout carbure

. B . B
K= ;I

1

| |
jpum— - J— —
[ ?% >
__ ii—_r
L y ‘ L
Cone B C D L Poids - Cone B C D L P Poids

Morse (mm) (mm) (mm) (mm) kg Morse (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) kg
68 60 04810 CM1 22 1,5 12,2 80 0,100 68 60 04620 CM2 30 2 18 100 7 0,130

Réf. de commande Réf. de commande

68 60 04820 cM2 - 30 2 18 100 0,130 68 60 04630 CM3 38 3 241 125 11 0400
68 60 04830 CM3 38 3 241 125 0,400 68 60 04640 CM4 50 5 316 160 14 0,750
68 60 04840 Cv4 50 5 31,6 160 0,750 68 60 04650 CM5 63 7 44,7 200 18 1,950
68 60 04850 CM5 63 7 44,7 200 1,950 68 60 04660 M6 79 10 638 270 20 7,300

68 60 04860 CcmMe 79 10 638 270 7,300

Pointes Fixes avec écrou d'extraction

Pointe fixe standard

Réf. Cone 0c L M Ch LC a H  Poids
de commande Morse  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) kg

68 60 05130 Cm3 28 65 36x15 22 146 5 18 0,500
68 60 05140 w4 32 765 36x15 27 179 65 18 0800
68 60 05150 CM5 38 865 48x15 32 216 65 18 2000
68 60 05160 CM6 638 108 68x15 55 290 8 18 6,000

Pointe fixe standard avec embout interchangeable

Réf. Cone > 0c L M Ch LC a H  Poids
decommande  Morse (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) kg

686005230 CM3 686010003 28 70 36x15 22 153 5 18 0,500
68 6005240 CM4 686010004 32 745 36x15 27 179 65 18 0,800
686005250 CM5 686010005 38 795 48x15 32 211 65 18 2000
686005260 CM6 686010006 638 103 68x15 55 285 8 18 7,000

Pointe fixe standard avec embout allongé

Réf. Cone @C @D L M Ch LC a H  Poids
de commande Morse (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) kg

68 6005330 (M3 28 13 80 36x15 22 161 5 18 0,500
686005340 (M4 3213 _OXSEESEPAICIEPVANNNIECINO > 18 0,900
68 6005350 CM5 38 20 1045 48x15 32 234 65 18 2800
686005360 CM6 638 20 148 68x15 55 330 8 18 7,000

a
(Clé d'extraction des embouts Ecrou d'extraction et sa clé
Réf. de commande  Cone Morse Réf. de commande M D L  Poids

68 60 04300 Cm3 écrou dé (mm)  (mm) (mm) (kg)
68 60 04400 CM4 ~ 68 60 05530 68 6005540 36x15 52 22 025
68 60 04500 CM5 68 60 05550 686005560 48x15 73 22 035
68 60 04600 CM6 68 60 05570 686005580 68x15 9% 22 050




POINTES FIXES - ENTRAINEURS SASSATELLI

Pointes Fixes avec écrou d'extraction - pour machines MAZAK

Pointe fixe standard

Réf. Cone 0c L M Ch LC a H  Poids
de commande Morse ~ (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) kg

68 60 05640 M4 316 58 35x15 27 170 11 13 0,800
68 60 05650 CM5 45 97 50x15 40 2265 13 14 2,000
68 60 05660 CM6 65 110 70x20 60 292 19 20 6,000

Pointe fixe standard avec embout interchangeable

Réf. (one > 0cC L M Ch LC a H  Poids
decommande  Morse ~ (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) kg

686005740 CM4 686010004 32 79 35x15 27 181 11 13 0,800
686005750 CM5 686010005 38 86 50x15 32 2155 13 14 2,000

Pointe fixe standard avec embout allongé

Réf. Cone 0C 0D L M C a H  Poids
de commande Morse (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) kg

686005840 (w4 32 13 92 35x15 27 194 11 13 0,900
68 6005850  CM5 381 k0 107 50x15 32 2365 13 14 2,800
686005860 CM6 638 20 161 70x20 55 343 19 20 7,000

(lé d'extraction des embouts Ecrou d'extraction et sa clé .
Réf. de commande  Cone Morse Réf. de commande M D L Poids
68 60 04400 CM4 écrou dé (mm)  (mm) (mm) (kg)

68 60 04500 M5 2 68 60 05530 68 6005540 35x15 52 12 025

68 60 04600 CM6 ’f 68 60 05550 68 6005560 50x1,5 73 14 035

68 60 05570 686005580 70x20 9 18 0,50 0

Entraineurs

Entraineurs pour tubes avec téte monobloc en HSS

Réf. de commande  Cdne Morse (mAm) (mBm) P%"

68 60 22000 CM2 8 48 0,500

68 60 22100 CM3 8 48 0,700

68 60 22200 CM4 8 48 1,000

68 60 22300 CM5 8 48 1,900

68 60 22400 30X 50 8 48 0,800

Entraineurs pour tubes avec tétes interchangeables (porte-tétes)

Réf. de commande  (one Morse Type Poigds )

68 60 23300 M3 APT-3 0,500 et | | Rt s
68 60 23400 CM4 APT-4 0,700

68 60 23500 CM5 APT-5 1,600 I )
68 60 23600 CM6 APT-6 2,300 JL

68 60 23700 @30X50 APT-7 0,500 B

Tétes d'entrainement interchangeables en HSS

Réf. de commande (n%) ('glfl) P‘l’(i;S e

68 60 24000 22 68 1,600 .

68 60 24100 67 113 2,100 . , ;‘ ] -

68 60 24200 11 158 3,700 ;

68 60 24300 154 200 6,200 o ;
68 60 24400 199 245 9,000 i




SASSATELLI

Entraineurs frontaux EFM

*Equilibrage mécanique des doigts d'entrainement permettant d'entrainer efficacement —|

les pieces a face non perpendiculaire.
#Rotation a droite ou a gauche en fonction du type des doigts d'entrainement.
*Entiérement trempés et rectifiés

Entraineurs frontaux EFM 12 (livré sans doigt ni pointe)

ENTRAINEURS FRONTAUX

, @ Min. 0 Max. 0A 0B 0C L1 L2 L Poids
Réf. de commande  Montage (mm)  (mm)  (mm) (mm)  (mm) mm) (e (kg)
68 60 15000 @30 x 65 12 32 8 20 48 52 67 132 0,900
68 60 15100 CM3 12 32 8 20 48 52 67 153 0,900
68 60 15200 CM4 12 32 8 20 48 52 67 176 1,200
Entraineurs frontaux EFM 22 (livré sans doigt ni pointe) i e

3 OMin. 0 Max. OA 0B 0C L1 L2 L Poids
Réf. de commande  Montage mm) (mm) (mm) (mm)  (mm) mm) (mm)  (mm)  (kg)
68 60 15500 @ 30x 65 30 47 12 30 62 64 86 151 1,500
68 60 15600 CM3 30 47 12 30 62 64 86 172 1,500
68 60 15700 CM4 30 47 12 30 62 64 86 195 2,700
686015800 CM5 30 47 DN S - 86 222 3900
Entraineurs frontaux EFM 42 (livré sans doigt ni pointe)

, @ Min. 0 Max. OA 0B aC L1 L2 L Poids
Réf. de commande Montage (mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) mm) (mm) (mm) (ko)
68 60 15900 45 x 87 40 70 18 41 87 95 125 215 5,300
68 60 16000 M4 40 70 18 41 87 95 125 234 4,300
68 60 16100 CM5 40 70 18 4] 87 95 125 261 5,300
68 60 16200 CM6 40 70 18 41 87 95 125 262 7,800
Entraineurs frontaux EFM 65 (livré sans doigt ni pointe)

i @ Min. 0 Max. OA 0B 1[¢ L1 L2 L Poids
Réf. de commande Montage (mm) (mm)  (mm)  (mm) (mm)] i) W) st (kg)
68 60 16400 50 x 90 57 90 23 57 109 100 140 234 8,200
68 60 16500 ™4 57 90 23 57 109 100 140 249 7,000
68 60 16600 CM5 57 90 23 57 109 100 140 276 8,200
68 60 16700 CM6 57 90 23 57 109 100 140 277 9,500
Doigts d'entrainement universel i Doigts d'entrainement a gauche
Réf. de commande  Pour Réf. de commande  Pour
686018000  EFM 12 = — 686018500  EFM 12
686018100  EFM22 SR = — 686018600  EFM 22 O
68 60 18200 EFM 42 o 68 60 18700 EFM 42
68 60 18300 EFM 65 68 60 18800 EFM 65
Doigts d'entrainement a droite Pointe de centrage
Réf. de commande  Pour Réf. de commande  Pour
68 60 19000 EFM 12 ~ | — 68 60 20000 EFM 12 )
686019100  EFM22 ) - 686020100  EFM22 ——
68 60 19200 EFM 42 68 60 20200 EFM 42
68 60 19300 EFM 65 68 60 20300 EFM 65

Douilles cylindro-conique
, L1 L2 OA 0B
Réf. de commande ()] (nm) (mm) (inm) (m) <
68 60 21000 M3 65 8 35 44 Douille cylindro-conique
68 6021100 CM4 70 8 42 49 permettant d'utiliser les
68 60 21200 CM5 80 10 54 59 entraineurs cone morse
68 60 21300 CM6 85 10 75 84 directement dans le mandrin de tour
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